《铜及铜合金导电率涡流测试方法》
编制说明

1. 任务来源
国标委综合[2013]90号20132125-T-610所下达的标准制定计划,《铜及铜合金导电率涡流检测方法》标准列入2013年第二批有色金属国家标准项目计划表第34号。本标准由中铝洛阳铜业有限公司、佛山市华鸿铜管有限公司、安徽鑫科新材料股份有限公司、宁波兴业盛泰集团有限公司、安徽精诚铜业股份有限公司、中铝昆明铜业有限公司、宁波兴业盛泰集团有限公司负责起草。
2. 研究、起草过程
首先查阅、分析了国内外有关检测铜及铜合金导电率的标准和资料，如标准GB/T 351-1995《金属材料电阻系数测量方法》、GB/T 3248-1982《铜、镍及其合金电阻系数测定方法》等。按照这些标准的要求进行导电率的检测，所需的信息量大、测量过程烦琐，检测效率低，已很难满足目前的生产需求；而且，随着全球经济的不断发展，国内、国际市场对导电用铜及其合金产品需求量仍在日益增加。为了满足生产迅速提高的要求，寻找一种准确、快速的导电率检测方法已迫在眉睫。涡流法作为一种新的检测方法，以其测量效率高、能及时配合规模化生产过程中的质量控制等优点，已广泛应用于铝加工等行业，且涡流法已经作为铝加工行业的执行标准。

为了证明涡流法是否适用于铜加工行业，标准起草单位早多年前就着手进行这方面的实验。我们采用涡流法与GB/T 3248-1982《铜、镍及其合金电阻系数测定方法》，即双电桥法进行对比实验。一共进行了两组对比实验：① 不同牌号的铜及铜合金的对比实验（试验数据见附表1）。② 同一牌号、不同厚度的铜及铜合金的对比实验（试验数据见附表2）。大量的对比实验数据表明用涡流法所测得的结果与用国标GB 3248-82所测得的结果完全一致。
基于上述实验结果, 涡流法于多年前开始在各铜加工行业广泛应用。经过多年的实践证明该方法运行良好，满足了生产规模不断提升的要求，同时未出现用户对检测结果提出质疑。为此我们建议起草了该国家标准。
3. 编制原则

①根据《中华人民共和国标准化法》要求，按照GB/T1.1-2009给出的规则起草。
②结合国内的生产状况，力求做到标准的合理性与实用性。
4.编制内容
本标准包括适用范围、方法原理、有关术语、检测要求、操作方法和精密度等六项内容。
为了便于非本专业人员的理解和应用，本标准对方法原理和有关术语的定义进行了简单的阐述。
     本标准对影响涡流法检测导电率的主要因素作了相应的规定：
     ①规定检测的环境温度必须在20±5℃范围内，以避免温度波动的影响；

  ②由于“趋肤效应”的存在，规定了试样的最小厚度；
③为避免边缘效应的影响，在使用无电磁屏蔽的仪器时规定探头必须离检测面边缘5mm以上；
④探头与试样表面的任何污物或划伤都能影响检测的准确性，因此，必须保持探头与试样表面干净、无划伤，并且试样的被检测面应具有一定的光洁度。
5.制定本标准的意义

随着国内和国际市场对导电用铜及铜合金产品需求量的不断增加，采用双电桥法检测铜及铜合金的导电率已无法满足生产增长的需要，采用本标准规定的测量方法，可大大提高铜及铜合金导电率的检测效率，从而满足生产日益增长的要求，促进国民经济的发展。

