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=1 AISi7TMg LEFR S

Wy RSO %
s B ARtER, AKT
Al Mg Si Ti Mn Fe Ni Cu Pb Zn Sn Be o N H
AlSi7TMg | ®R=E | 0.45~0.75 | 6.50~7.50 0~0.25 <0.30 0.20 0.05 0.05 | 0.05 | 0.012 | 0.05 | 0.01 | 0.065 | 0.05 0.005
T BRI A 7 FTAR S 75 7 B IR SR AT T
% 2 AlSilOMg LZF R4Sy
Wy JiE D HD 1%
] VIV AnER, AKT
Al Mg Si Mn Fe Ti Ni Cu Pb Zn Sn o N H
AlSilOMg | R & 0.17~0.50 9.0~11.0 <0.45 0.55 0.15 | 0.05 | 0.05 | 0.05 | 0.10 | 0.05 | 0.10 | 0.10 0.05
T B AR 7 AR 75 7 RS R R AT R
% 3 AlMgScZr LERK S
Wy DD %
] BV ARt ER, AKT
Al Mg Si Sc Zr Mn Fe Ti Ni Cu Pb Zn o N H
AlMgScZr | RE | 4.0~9.0 0~2.5 04~1.01| 02~0.8 0.2~0.8 0.55 | 0.10 | 0.10 | 0.05 | 0.05 | 0.10 | 0.10 | 0.01 0.008
T BRI A 7 FTAR S 75 7 B IR SR AT T
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