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	序号
	标准章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见
	备注

	
	目次
	补充标准的目次
	云南驰宏资源综合利用有限公司
	未采纳，根据GB/T 1.1-2020表3规定，目次是可选要素，不是必备要素。
	回函有意见的单位

	
	1
	文件适用范围描述不清楚，无法给使用者提供指导。建议改为“本文件适用于3C电子产品用高性能铜镍锡合金带箔材”。
	江西耐乐铜业有限公司
	未采纳，高性能铜镍锡合金带箔材主要应用于3C电子产品，还可应用于海洋工程、化工装备、高端制造业等领域。
	

	
	2
	规范性引用文件中，“GB/T 34505-2017”建议删除标准年号
	云南驰宏资源综合利用有限公司
	采纳
	

	
	2
	规范性引用文件中，“GB/T 232 金属材料 弯曲试验方法”未在正文中见具体引用。
	云南驰宏资源综合利用有限公司
	采纳
	

	
	2
	规范性引用文件GB/T 232没有在正文中体现，需重新安排。
	江西耐乐铜业有限公司
	采纳
	

	
	4.1
	表1中，建议状态修改为：

冷加工(弹性）+亚稳分解硬化（TS08）、

冷加工(特殊弹性)+亚稳分解硬化(TS12)
	宁波长振铜业有限公司
	采纳
	

	
	4.1


	表1中“锡白铜”的出现有点突兀，建议用“带箔材”代替
	安徽铜冠有色金属

（池州）有限责任公司
	未采纳，铜镍锡合金属于锡白铜。
	

	
	5.2.2
	建议修改表3排列方式
	中铝洛阳铜加工有限公司
	采纳
	

	
	5.2.2
	建议表3中数值小数点保持一致，单位写在表中
	荆门市格林美新材料有限公司
	未采纳，铜镍锡合金带箔材宽度精度为小数点后两位，厚度精度为小数点后三位。GB/T 1.1-2020表头规定，如果表中所有量的单位均相同,应在表的右上方用一句适当的关于单位的陈述(例如“单位为毫米”)代替各栏中的单位符号。
	

	
	5.2.3
	建议对侧弯指标进行核对，宽度越宽指标越小吗？与厚度是否有关系？
	中铝洛阳铜加工有限公司
	未采纳，铜镍锡合金宽度越宽，抗弯曲能力越强，厚度越大，折弯系数越小
	

	
	5.2.3
	侧边弯曲度、横弯的精度是否与宽度一致
	浙江海亮股份有限公司

	未采纳，侧边弯曲度、横弯精确到小数点后两位，宽度精确到小数点后三位。
	

	
	5.4
	电性能指标是否需要给出一定的温度条件
	浙江海亮股份有限公司

	采纳
	

	
	5.4
	“电性能”在出厂检验中属于选做试验，所以第一个“应”字需要改为“可”。
	江西耐乐铜业有限公司
	采纳
	

	
	5.4
	定性能指标是否需要关联电导率、电阻率等相关指标。
	浙江海亮股份有限公司
	未采纳，表7中已关联导电率。
	

	
	5.5
	建议将“评级为1等级”改为“评定为合格”。如果只定义“1等级”，那么是否还需要定义其它等级？哪些等级为合格等级？
	山西北铜新材料科技有限公司
	未采纳，根据YS/T XXXX-XXXXX规定，弯曲试样评级分四级。
	

	
	5.5


	“在 30～60 倍放大倍数显微镜下”这不通顺，建议修改为“在放大倍数为30~60倍的显微镜下观察应”
	安徽铜冠有色金属

（池州）有限责任公司
	采纳
	

	
	6.3
	试样编号不正确，建议查标准和对试样编号。
	中铝洛阳铜加工有限公司
	采纳
	

	
	6.5
	建议同时考虑GB/T 232，可以仲裁用。
	中铝洛阳铜加工有限公司
	采纳
	

	
	7.3.1
	表9，出厂检验的“拉伸试验”和“硬度试验”是否需要二选一，如果二者不能同时满足，如何处理，需考虑。
	江西耐乐铜业有限公司
	未采纳，“拉伸试验”与“硬度试验”均需要进行出厂检验，二者若不能同时满足，判定该料卷不合格


	

	
	7.4
	表10弯曲性能检验，是否GW、BW各取一个样
	中铝洛阳铜加工有限公司
	未采纳，弯曲性能检测时，GW、BW方向检测使用同一试样。
	

	
	7.5.4
	“结果中有试样不合格时”表述不够准确，建议修改为“结果中有一项指标不符合标准要求时”
	安徽铜冠有色金属

（池州）有限责任公司
	采纳
	

	
	7.5.4
	“结果仍有试样不合格”表述不够准确，建议修改为“结果中仍有不合格的”
	安徽铜冠有色金属

（池州）有限责任公司
	采纳
	

	
	8.2a)
	二级列项建议采用数字编号
	云南驰宏资源综合利用有限公司
	采纳
	

	
	9
	f) 建议删除
	宁波长振铜业有限公司
	采纳
	

	
	9
	f) 建议删除
	中铝洛阳铜加工有限公司
	采纳
	

	
	3.3.2
	编制说明中的外形尺寸及其允许偏差，建议增加实际数据
	中铝洛阳铜加工有限公司
	未采纳
，已有数据
	

	
	6.2
	编制说明中，建议对表25中增加结论
	中铝洛阳铜加工有限公司
	采纳
	

	
	6.3
	编制说明有平整度的内容，正文没有该内容
	宁波长振铜业有限公司
	采纳
	

	
	6.3
	编制说明数据统计中建议给出最小值
	宁波长振铜业有限公司
	未采纳，侧边弯曲度无负值，最小值为0。
	

	
	6.3
	编制说明的表26中，ASTM B740-09(2015)标准中有侧弯指标、弯曲试验，表26未提及。
	中铝洛阳铜加工有限公司
	未采纳，ASTM B740-09(2015)仅对TM状态的合金规定了弯曲标准，本标准涉及的是TS状态的铜镍锡合金
	

	
	
	回函同意，无意见
	菏泽广源铜带有限公司
	
	回函无意见的单位

	
	
	回函同意，无意见
	山东天和压延铜箔有限公司
	
	

	
	
	回函同意，无意见
	宁波金田铜业(集团)股份有限公司
	
	

	
	
	回函同意，无意见
	有研亿金新材料有限公司
	
	

	
	
	回函同意，无意见
	江西铜业股份有限公司
	
	

	
	
	回函同意，无意见
	安徽鑫科铜业有限公司
	
	

	
	
	回函同意，无意见
	江西力博科铭铜业有限公司
	
	

	
	
	回函同意，无意见
	洛阳铜一金属材料发展有限公司
	
	

	
	
	
	
	
	未回函单位

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


说明（1）发送《征求意见稿》的单位数：16个；
    （2）收到《征求意见稿》后，回函的单位数：16个；
（3）收到《征求意见稿》后，回函并有建议或意见的单位数：8个；
（4）没有回函的单位数：0 个。



