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一、工作简况
[bookmark: _Hlk140239848]1、任务来源
[bookmark: _Hlk140241161][bookmark: _Hlk140240977][bookmark: _Hlk176561914][bookmark: _Hlk176545486]根据2023年12月28日国家标准化管理委员会发布的《2023年第四批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通知》（国标委发[2023]63号）的要求，国家标准《铜精矿化学分析方法 第16部分：二氧化硅含量的测定 氟硅酸钾滴定法和重量法》修订项目由全国有色金属标准化技术委员会负责归口，由广东省科学院工业分析检测中心负责起草，项目计划编号为20232203-T-610，项目周期为18个月，完成时间为2024年12月。
[bookmark: _Hlk140240762]2、项目的必要性简述
铜精矿是将低品位的含铜原矿石经过粉碎球磨后，用药剂浮选分离捕集含铜矿物，使铜含量提高到一定质量指标的精矿，可直接作为铜冶炼的原料。目前中国已发展成为全球最大的铜消费国、铜加工制造业基地、铜基础产品输出国，实现了中国铜工业的持续快速发展，并在世界铜行业内充当了重要角色。随着铜量需求不断地增加，铜精矿产量也在不断增加，铜产业的发展前景十分开阔。
铜渣精矿是在铜冶炼过程中熔炼和吹炼所产生的炉渣，经浮选方法得到供冶炼铜用的铜渣精矿，属有色金属渣的一种。铜渣中含有大量的可利用的资源。现代炼铜工艺侧重于提高生产效率，渣中的残余铜含量增加，回收这部分铜资源是现阶段处理铜冶炼渣的主要目的，同时，渣中的大部分贵金属是与铜共生的，回收铜的同时也能回收大部分的贵金属。在有色金属冶炼过程中产生的废渣数量大、品种多。有色金属冶炼废渣的成份复杂，往往会对周围环境造成不同程度的污染。而且不少冶炼废渣中还含有可以利用的重金属成份，这些废渣弃之有害，用之则变宝。
现行国行标相关方法标准的现状：《铜精矿化学分析方法》自2013年起施行以来，已应用了超过10年；而《铜渣精矿化学分析方法》自2015年10月起施行以来，也已应用了超过10年。多年来，随着来源物料的变化，样品性质也发生了很大变化，面临成分复杂程度增大，试验分析需考虑的干扰元素增加等情况，现行的铜精矿及铜渣精矿化学分析方法未能很好符合目前生产厂家、市场交易双方、检测机构的要求，故标准修订整合是生产厂家、市场交易双方、检测机构共同的需求。
3、 主要参加单位和工作组成员及其所做的工作
3.1 主要参加单位情况
广东省科学院工业分析检测中心是我国南方从事金属材料、冶金产品、化工产品、再生资源质量检测、欧盟环保（RoHS）指令的有害物质检测、金属材料综合利用检测与咨询、评价以及分析测试技术研究的专业机构。先后隶属于广州有色金属研究院、广东省工业技术研究院（广州有色金属研究院），2015年12月经广东省机构编制委员会批准成为广东省科学院属下的独立事业法人单位。中心是一个检测设备配套齐全、检测技术完备、人员结构合理、管理科学的检测机构。近十年来获得省部级科技进步奖30项。承担国家、省级各类项目50余项，主持和参与国家、行业标准300余项，发表专著5部，发表论文300余篇。
3.2 主要工作成员所负责的工作情况
本标准主要起草人及工作职责见表1。 
表1  本标准主要起草人及工作职责
	序号
	单位名称
	人员
	分工

	1
	广东省科学院工业分析检测中心
	
	负责调研、负责全过程的标准编制、标准起草、协调工作

	2
	[bookmark: _Hlk176561523]江西铜业股份有限公司
	
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	3
	[bookmark: _Hlk176561271]深圳市中金岭南有色金属股份有限公司
	
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	4
	[bookmark: _Hlk176561293]紫金矿业集团股份有限公司
	
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	5
	云锡文山锌铟冶炼有限公司
	
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	6
	[bookmark: _Hlk176561341]中国有色桂林矿产地质研究院有限公司
	
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	7
	昆明冶金研究院有限公司
	
	提供样品、参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	8
	山西北方铜业有限公司
	
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	9
	[bookmark: _Hlk176561388]大冶有色设计研究院有限公司
	
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	10
	北矿检测技术股份有限公司
	
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	11
	株洲冶炼集团股份有限公司
	
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	12
	金川集团股份有限公司
	
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	13
	山东中金岭南铜业责任有限公司
	
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	14
	铜陵有色金属集团控股有限公司
	
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	15
	阳谷建发铜业股份有限公司
	
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	16
	山东恒邦冶炼股份有限公司
	
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	17
	中国检验认证集团广西有限公司
	
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	18
	江西铜业铅锌金属有限公司
	
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据

	19
	广东先导稀材股份有限公司
	
	参与标准起草、资料收集、提供相关的验证数据



3.3、主要工作过程
3.3.1 预研阶段
原《铜精矿化学分析方法》及《铜渣精矿化学分析方法》实施超过10年以来，已不能很好符合目前生产厂家、市场交易双方、检测机构的要求。面对这种情况，广东省科学院工业分析检测中心联合大冶有色设计研究院有限公司、江西铜业股份有限公司、深圳市中金岭南有色金属股份有限公司等检测机构，一起开展铜精矿及铜渣精矿修订的预研工作。其中，大冶有色设计研究院有限公司、江西铜业股份有限公司、深圳市中金岭南有色金属股份有限公司、阳新弘盛铜业有限公司、云锡文山锌铟冶炼有限公司等提供样品。
3.3.2 立项阶段
2022年4月，广东省科学院工业分析检测中心向全国有色金属标准化技术委员会提交了《铜精矿化学分析方法 第16部分：二氧化硅含量的测定 氟硅酸钾滴定法和重量法》标准制订的项目建议书、标准草案和立项报告等材料，经全体委员论证同意立项。随后由秘书处组织全体委员网络投票，投票通过后转报给工业和信息化部科技司，并挂网向社会公开征求意见。
    2023年12月28日，国家标准化管理委员会发布的《2023年第四批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通知》（国标委发[2023]63号），正式下达该标准的制订任务，标准名称为《铜精矿化学分析方法 第16部分：二氧化硅含量的测定 氟硅酸钾滴定法和重量法》，项目计划编号为 20232203-T-610，项目周期为18个月，完成时间为2024年12月。技术归口单位为全国有色金属标准化技术委员会。
3.3.3 任务落实及起草阶段
[bookmark: _Hlk176563863]2024年3月，有色金属标准工作会议对标准计划《铜精矿化学分析方法 第16部分：二氧化硅含量的测定 氟硅酸钾滴定法和重量法》进行任务落实。会议确定了标准制定的起草单位和验证单位，落实了标准制定项目的进度安排和分工。样品由大冶有色设计研究院有限公司、江西铜业股份有限公司、深圳市中金岭南有色金属股份有限公司、阳新弘盛铜业有限公司、云锡文山锌铟冶炼有限公司等单位提供。由广东省科学院工业分析检测中心负责制备、准备，氟硅酸钾滴定法提供了5个水平试验样品，重量法提供了6个水平试验样品。
[bookmark: _Hlk129780024]江西铜业股份有限公司、深圳市中金岭南有色金属股份有限公司、紫金矿业集团股份有限公司、云锡文山锌铟冶炼有限公司、中国有色桂林矿产地质研究院有限公司、昆明冶金研究院有限公司、山西北方铜业有限公司是方法的一验单位，按照起草单位试验报告对主要参数进行验证并给出结论；并协助起草单位完成标准报批稿的校核工作。
大冶有色设计研究院有限公司、北矿检测技术股份有限公司、株洲冶炼集团股份有限公司、金川集团股份有限公司、山东中金岭南铜业责任有限公司、铜陵有色金属集团控股有限公司、阳谷建发铜业股份有限公司、山东恒邦冶炼股份有限公司、中国检验认证集团广西有限公司、江西铜业铅锌金属有限公司、广东先导稀材股份有限公司是方法的二验单位，负责校核国家标准文本；对样品进行测定。
广东省科学院工业分析检测中心在接到任务后立即组织技术人员成立了标准编制组，制定了该标准的研究内容、技术路线、任务分工和进度安排。在拟制定分析方法开展了多方调研、资料收集后进行试验工作，并对标准中的关键参数进行了实验验证，形成了标准文本、试验报告和编制说明的讨论稿。2024年8月将完成的试验报告发至各验证单位，各单位开始验证工作，在此期间起草单位根据各单位反馈情况，不断优化试验，确定了最终试验报告和方法文本。
3.3.4 征求意见阶段
1）预审会：2024年9月26-28 日全国有色金属标准化技术委员会在柳州召开会议
3.3.5 审查阶段
1）技术专家审查

2）委员审查阶段：

3.3.6 报批阶段

二、编制原则
本标准严格按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》、GB/T 20001.4-2015《标准编写规则 第 4 部分：试验方法标准》等文件的要求编写，并按照 GB/T 6379.2-2004《测量方法与结果的准确度（正确度与精密度）第 2 部分：确定标准测试方法重复性与再现性的基本方法》的要求进行试验数据的统计和分析，以及重复性限和再现性限的计算。
先进性：本文件在保证方法检测准确度和精密度的前提下，将标准的适用范围拓展至铜渣精矿，考虑了更多干扰元素的影响，使整合后的标准更加严谨，满足企业和市场发展多元化需求。
适用性：本标准以满足我国铜精矿及铜渣精矿产品实际检测需求为原则，宜于应用，能够满足企业需求，对铜精矿及铜渣精矿生产企业的技术进步产生积极的促进作用。
合规性：充分考虑国家法律、安全、卫生、环保法规的要求。
三、标准主要内容的确定依据
本文件对GB/T 3884.16《铜精矿化学分析方法 第16部分：二氧化硅含量的测定 氟硅酸钾滴定法和重量法》进行修订。本次修订的主要内容为：1. 标准适用范围增加：由“铜精矿”更改为“铜精矿及铜渣精矿”。修订后氟硅酸钾滴定法和重量法适用于铜精矿及铜渣精矿。重量法为仲裁方法。2.方法1中测定方法进行调整：调整了称样量；指示剂酚酞调整为溴百里香酚蓝-酚红混合指示剂，终点变化更加敏锐；滴定液直接中和溶解样品过程中带入的酸调整为洗涤除去带入的酸，结果更加准确；样品分解由氢氧化钾和过氧化钠，改为仅使用氢氧化钾；滴定过程中酒石酸钾钠溶液调整为沸腾的中性水。3. 方法2中测定方法进行调整：调整了称样量；修改了熔样方法，在熔样前对试料进行焙烧除硫；动物胶脱水调整为高氯酸脱水，并增加一次脱水回收过 。
在标准的制定过程中主要对以下几个方面进行了确认：
3.1方法一：氟硅酸钾滴定法
3.1.1样品溶解方法
原标准采用氢氧化钾和氢氧化钠熔融试样。铜精矿及铜渣精矿样品中可能含有高含量的硫（1%~42%），未经焙烧处理直接用氢氧化钾和氢氧化钠熔融样品时，样品中如含有高含量的硫时在熔解过程中硫会漂浮于熔融液表面，需经多次摇动和长时间熔融才能去除。
由于K2SiF6的溶解度远远小于Na2SiF6的溶解度，我们在实验过程中尽量不引入Na离子，避免生成Na2SiF6，故修订采用KOH熔解试样。选取1#和5#样品及GBW(E)070209 ZBK338C标准样品依据（试验报告中4.4.4）进行实验，其结果见表2。
表2 采用（4.4.4.1）熔样方式进行实验所得样品结果
	样品编号
	标称值/ %
	氟硅酸钾滴定法/ %
	重量法/ %

	1#
	-
	0.55
	0.54

	5#
	-
	32.19
	32.20

	GBW(E)070209 ZBK338C
	5.78
	5.82
	5.83


由表2可知，所得结果符合标准样品值，且和重量法结果一致，本方法熔样方式采用焙烧后氢氧化钾熔融的方式。
3.1.2沉淀剂的选择
[bookmark: _Hlk174814940]原标准采用氟化钾（200 g/L）作为沉淀剂，修订采用氢氟酸作为沉淀剂。采用GBW(E)070209 ZBK338C标准样品依据（试验报告中4.4.4）进行实验。其结果见表3。
[bookmark: _Hlk174817438]表3 沉淀剂的择
	样品编号
	标称值/ %
	氟化钾（200 g/L）作为沉淀剂 / %
	氢氟酸作为沉淀剂/ %

	GBW(E)070209 ZBK338C
	5.78
	5.82
	5.82


由表3可知，二者结果一致。本方法选择氢氟酸作为沉淀剂。
3.1.3过滤方式的选择
原标准采用中速滤纸过滤，修订采用滤纸浆过滤。过滤所需时间大大缩短。采用GBW(E)070209 ZBK338C标准样品依据（试验报告中4.4.4）进行实验。其结果见表4。
表4 过滤方式的选择
	样品编号
	标称值/ %
	中速滤纸过滤 / %
	滤纸浆过滤/ %

	GBW(E)070209 ZBK338C
	5.78
	5.77
	5.82


由表4可知，二者结果一致。本方法选择滤纸浆过滤。
[bookmark: _Hlk174817686]3.1.4过滤后的沉淀到中性的方法选择
原标准采用直接用氢氧化钠小心中和游离酸，虽然快捷，但对操作要求高，在工厂的一般日常检测中可行。修订后的方法采用氯化钾-乙醇洗涤液洗涤游离酸至中性，使标准更加严谨。采用GBW(E)070209 ZBK338C标准样品依据（试验报告中4.4.4）进行实验。其结果见表5。
表5 过滤后的沉淀到中性的方法选择
	样品编号
	标称值/ %
	氢氧化钠中和游离酸 / %
	氯化钾-乙醇洗涤液洗涤游离酸/ %

	GBW(E)070209 ZBK338C
	5.78
	5.79
	5.82

	
	
	5.70
	5.80

	
	
	5.67
	5.77

	
	
	5.69
	5.78

	
	
	5.65
	5.77

	平均值
	-
	5.70 
	5.79 

	标准偏差
	-
	0.054
	0.022


[bookmark: _Hlk174819016]由表5可知，采用氯化钾-乙醇洗涤液洗涤游离酸至中性所得结果的重现性更佳。本方法选择采用氯化钾-乙醇洗涤液洗涤游离酸至中性。
3.1.5溶解沉淀的溶剂选择
[bookmark: _Hlk174819377]原标准采用150 mL煮沸的酒石酸钾钠溶液溶解K2SiF6沉淀，修订后采用煮沸的中性水溶解K2SiF6沉淀。采用GBW(E)070209 ZBK338C标准样品依据（试验报告中4.4.4）进行实验。其结果见表6。
表6溶解沉淀的溶剂选择
	样品编号
	标称值/ %
	酒石酸钾钠溶液溶解沉淀/ %
	中性水溶解沉淀
/ %

	GBW(E)070209 ZBK338C
	5.78
	5.84
	5.82


由表6可知，二者所得结果一致。采用中性水溶解沉淀可以节约试剂，操作更加方便。本方法选择采用煮沸的中性水溶解K2SiF6沉淀。
3.1.6指示剂的选择
原标准采用酚酞做为指示剂，指示滴定终点为刚出现粉红色。修订后采用混合指示剂指示滴定终点。采用GBW(E)070209 ZBK338C标准样品依据（4.4.4）进行实验。其结果见表7。
表7 指示剂的选择
	样品编号
	标称值
/ %
	酚酞指示剂 
/ %
	溴百里香酚蓝-酚红混合指示剂 / %

	GBW(E)070209 ZBK338C
	5.78
	5.80
	5.82


由表7可知，二者所得结果一致。采用溴百里香酚蓝-酚红混合指示剂指示滴定终点更加敏锐。本方法选择采用溴百里香酚蓝-酚红混合指示剂指示滴定终点。
3.1.7共存离子对测定的影响
   通过对GB/T 3884《铜精矿化学分析方法》、YS/T 1046－2015《铜渣精矿化学分析方法》、YS/T 318－2023《铜精矿》、GB/T 27682-2011《铜渣精矿》等相关标准中对铜精矿及铜渣精矿产品进行查对，共存元素最大量见表8。
表8 共存元素
	共存元素
	共存元素最大量/ %

	MgO
	6

	Pb
	13

	Al2O3
	5

	Zn
	13

	Ca
	6

	Co
	1

	Cd
	0.5

	Ni
	1

	As
	4.5

	Bi
	0.8

	Sb
	0.7

	Cu
	50

	Fe
	40


移取一定量的二氧化硅标准溶液，加入20%氢氧化钾溶液20 mL，分次加入20 mL盐酸（试验报告中4.2.3），10mL硝酸（试验报告中4.2.4），加入各共存元素最大量，控制溶液体积不超过60mL，冷却至室温。以下按4.4.4.3~4.4.4.5进行测定，其结果见表9。
表9 共存离子对测定的影响
	二氧化硅的量 /mg
	共存元素加入量
	测定值 /mg

	2.50
	20 mg Mg，65 mg Pb，15 mg Al，65 mg Zn，30 mg Ca，5 mg Co，5 mg Cd，5 mg Ni，25 mg As，5 mg Bi，5 mg Sb，250 mg Cu，200 mg Fe
	2.62

	
	
	2.66

	
	
	2.47

	60.00
	
	60.23

	
	
	60.07

	
	
	60.11


由表9可知，共存元素不干扰测定。
3.1.8方法准确性
采用拟定的分析方法对试样进行5次独立地测定。测定结果见表10。
表10 试验结果
	样品编号
	二氧化硅测定结果/%

	1#
	0.55，0.54，0.55，0.56，0.56

	2#
	6.15；6.10；6.10；6.13；6.08

	3#
	14.80；14.91；14.92；14.88；14.88

	4#
	26.45；26.38；26.39；26.44；26.32

	5#
	32.19；32.15；32.10；32.10；32.20


3.1.9回收率试验
[bookmark: _Hlk174823490]分别称取0.5000 g 2#试样和0.2000 g 3#试样，依据（试验报告中4.4.4）进行实验。用盐酸（试验报告中4.2.6）洗净表皿，洗出坩埚后加入不同量的二氧化硅标准溶液，冷却至室温。以下按试验报告中4.4.4.3~4.4.4.5进行测定，其结果见表11。
表11 加标回收试验
	样品编号
	称样量
/g
	样品含二氧化硅量
 / mg
	加入二氧化硅量/ mg
	测得二氧化硅量
/ mg
	回收率
/%

	2#
	0.5000
	30.55
	20.00
	51.06
	102.6

	
	0.5000
	
	30.00
	60.81
	100.9

	
	0.5000
	
	40.00
	69.84
	98.2

	3#
	0.2000
	29.76
	20.00
	50.11
	101.8

	
	0.2000
	
	30.00
	58.92
	97.2

	
	0.2000
	
	40.00
	71.11
	103.4


二氧化硅含量0.50 %~32.00 %的样品，本方法的相对标准偏差为0.15%~1.52%，回收率在97.2%~103.4%之间，该法测定结果准确、可行。
第一验证单位江西铜业股份有限公司、深圳市中金岭南有色金属股份有限公司、紫金矿业集团股份有限公司、云锡文山锌铟冶炼有限公司、中国有色桂林矿产地质研究院有限公司、昆明冶金研究院有限公司、山西北方铜业有限公司回收率试验结果见表12。加标回收率在  之间，证实方法的准确度较高，与起草单位结论一致。
表12 加标回收试验
	实验室名称
	样品
	本底值/μg
	加入量/μg
	测得值/μg
	回收率/%

	江西铜业股份有限公司
	1#
	
	
	
	

	
	2#
	
	
	
	

	
	3#
	
	
	
	

	
	4#
	
	
	
	

	
	5#
	
	
	
	

	深圳市中金岭南有色金属股份有限公司
	1#
	
	
	
	

	
	2#
	
	
	
	

	
	3#
	
	
	
	

	
	4#
	
	
	
	

	
	5#
	
	
	
	

	紫金矿业集团股份有限公司
	1#
	
	
	
	

	
	2#
	
	
	
	

	
	3#
	
	
	
	

	
	4#
	
	
	
	

	
	5#
	
	
	
	

	云锡文山锌铟冶炼有限公司
	1#
	
	
	
	

	
	2#
	
	
	
	

	
	3#
	
	
	
	

	
	4#
	
	
	
	

	
	5#
	
	
	
	

	中国有色桂林矿产地质研究院有限公司
	1#
	
	
	
	

	
	2#
	
	
	
	

	
	3#
	
	
	
	

	
	4#
	
	
	
	

	
	5#
	
	
	
	

	昆明冶金研究院有限公司
	1#
	
	
	
	

	
	2#
	
	
	
	

	
	3#
	
	
	
	

	
	4#
	
	
	
	

	
	5#
	
	
	
	

	山西北方铜业有限公司
	1#
	
	
	
	

	
	2#
	
	
	
	

	
	3#
	
	
	
	

	
	4#
	
	
	
	

	
	5#
	
	
	
	


以上试验数据表明，一验实验室回收率在 %~ %之间，满足分析要求。与起草单位一致。

3.2方法二：重量法
3.2.1样品溶解试验
铜精矿及铜渣精矿样品中可能含有高含量的硫（1%~42%），未经焙烧处理，直接用过氧化钠熔融样品，样品容易在溶样过程中燃烧飞溅，造成样品损失。因此，需要在熔样前对试料进行焙烧除硫，具体方法为将试料（5.4.1）置于30 mL镍坩埚中，于700℃高温炉内不关闭炉门焙烧5min，取出，冷却。加入4 g氢氧化钾（4.2.1），混匀，于电炉板上或高温炉中（约400℃）加热至流动，其间轻轻摇动，使样品均匀散开。移入700 ℃高温炉中熔融10 min~15 min，中间取出摇动若干次。取出，冷却至室温。
3.2.2称样量的确定
   原标准中，二氧化硅质量分数为>1%~40.00%时，称样量为0.50g，且试验方案仅采用一次过滤。试验数据表明，当二氧化硅质量分数为>20%~40.00%时，0.50g的称样量太大，同时滤液不回收，容易导致二氧化硅的测定结果偏低。试验数据见表13:
表13 称样量对比试验
	样品编号
	0.5g称样量的二氧化硅测定结果/%
	0.25g称样量的二氧化硅测定结果/%

	4#
	26.02
	26.38

	5#
	31.79
	32.20

	6#
	36.85
	37.73


    以上试验数据表明，样品中二氧化硅质量分数为>1%~40.00%时，将称样量再进行分段，当二氧化硅质量分数为>20%~40.00%时，称样量改为0.25g，可使结果更稳定及准确，同时也可减少称样量。
3.2.3灰化过程除硼
铜精矿中可能含有氟离子（0.010%~0.50%）,当氟离子存在的时候，氟和硅生成四氟化硅，高温加热冒烟的过程，会导致四氟化硅挥发，使二氧化硅测定结果偏低，所以我们加入硼酸硼酸消除氟离子的影响。但多余的硼酸，在高温灼烧过程（试验报告中5.4.7）会生成三氧化二硼，加HF挥发过程，BF3也会被挥发，导致二氧化硅的测定结果偏高。因此，在试验报告中5.4.4.2 中， 坩埚浸出时加入了1mL饱和硼酸溶液（试验报告中5.2.9）消除氟离子的影响。而在灰化过程，加入甲醇进行除硼（见试验报告中5.4.6），消除硼对二氧化硅测定的干扰。
3.2.4滤液的回收试验
原标准中，采用一次过滤，硅酸过滤后的洗液及滤液被弃去，经过试验，把滤液用ICP进行测定，试验数据如表，由表15可知，样品中二氧化硅含量越高，则滤液中的二氧化硅含量越高，滤液如被弃去，会导致测定结果偏低，试验数据见表14：
表14 滤液中二氧化硅含量测定试验
	样品编号
	滤液中的二氧化硅含量/%

	1#
	0.010

	2#
	0.10

	3#
	0.15

	4#
	0.23

	5#
	0.32

	6#
	0.65


以上试验数据表明，样品中二氧化硅的含量越高，则滤液中的二氧化硅含量越高，如果不回收滤液，会导致测定结果偏低，因此将滤液进行回收再次用高氯酸进行重复蒸发，冒烟，过滤，洗涤，所得沉淀按（试验报告中5.4.4）步骤进行。
3.2.5共存元素干扰试验
    通过对GB/T 3884《铜精矿化学分析方法》、YS/T 1046－2015《铜渣精矿化学分析方法》、YS/T 318－2023《铜精矿》、GB/T 27682-2011《铜渣精矿》等相关标准中对铜精矿及铜渣精矿产品进行查对，共存元素最大量见表15。
表15 共存元素
	共存元素
	共存元素最大量/ %

	MgO
	6

	Pb
	13

	Al2O3
	5

	Zn
	13

	Ca
	6

	Co
	1

	Cd
	0.5

	Ni
	1

	As
	4.5

	Bi
	0.8

	Sb
	0.7

	Cu
	50

	Fe
	40


 
   取二氧化硅粉末或硅标准溶液，按试验报告中5.4.4.1及5.4.4.2进行，即洗出坩埚后，然后按表2加入所示的共存元素最大量加入各元素，接着按5.4.4.3进行余下试验步骤，测得结果与样品中二氧化硅含量基本一致，证明相应干扰元素对二氧化硅的测定无影响，试验结果见表16。
表16 共存元素干扰实验测定结果
	二氧化硅质量/mg
	测定值/ mg

	5.00
	4.96

	20.00
	20.13

	100.00
	99.54


从表16可以看出，共存元素对二氧化硅的测定无干扰。
3.2.6准确度试验
3.2.6.1加标回收试验
对1# 、3# 和5# 样品，按照试验步骤分别对其二氧化硅含量进行加标回收试验，结果见表17。
表17 加标回收试验
	样品编号
	样品量/g
	本底值/mg
	加入量/mg
	测得值/mg
	回收率/%

	1#
	1.0023
	 5.4124
	5.00
	10.3635
	99.53

	4#
	0.2510
	66.2640
	 65.00
	132.1035 
	100.64 

	5#
	 0.2528
	81.6038 
	80.00 
	 160.3096
	99.20 


 
以上试验数据表明，加标回收率在 99.20 %～100.64%之间，能够满足分析的要求。   
3.2.6.2标样比对试验
采用标准样品做标样比对试验，比对结果见表18。
表18 标样比对试验
	样品编号
	SiO2 标准值(%)
	本法测定值(%)

	GBW(E)070209 ZBK338C
	5.78
	5.83


结果表明，该方法测得的结果准确可靠。

第一验证单位江西铜业股份有限公司、深圳市中金岭南有色金属股份有限公司、紫金矿业集团股份有限公司、云锡文山锌铟冶炼有限公司、中国有色桂林矿产地质研究院有限公司、昆明冶金研究院有限公司、山西北方铜业有限公司回收率试验结果见表19。加标回收率在  之间，证实方法的准确度较高，与起草单位结论一致。
表19 加标回收试验
	实验室名称
	样品
	本底值/μg
	加入量/μg
	测得值/μg
	回收率/%

	江西铜业股份有限公司
	1#
	
	
	
	

	
	2#
	
	
	
	

	
	3#
	
	
	
	

	
	4#
	
	
	
	

	
	5#
	
	
	
	

	
	6#
	
	
	
	

	深圳市中金岭南有色金属股份有限公司
	1#
	
	
	
	

	
	2#
	
	
	
	

	
	3#
	
	
	
	

	
	4#
	
	
	
	

	
	5#
	
	
	
	

	
	6#
	
	
	
	

	紫金矿业集团股份有限公司
	1#
	
	
	
	

	
	2#
	
	
	
	

	
	3#
	
	
	
	

	
	4#
	
	
	
	

	
	5#
	
	
	
	

	
	6#
	
	
	
	

	云锡文山锌铟冶炼有限公司
	1#
	
	
	
	

	
	2#
	
	
	
	

	
	3#
	
	
	
	

	
	4#
	
	
	
	

	
	5#
	
	
	
	

	
	6#
	
	
	
	

	中国有色桂林矿产地质研究院有限公司
	1#
	
	
	
	

	
	2#
	
	
	
	

	
	3#
	
	
	
	

	
	4#
	
	
	
	

	
	5#
	
	
	
	

	
	6#
	
	
	
	

	昆明冶金研究院有限公司
	1#
	
	
	
	

	
	2#
	
	
	
	

	
	3#
	
	
	
	

	
	4#
	
	
	
	

	
	5#
	
	
	
	

	
	6#
	
	
	
	

	山西北方铜业有限公司
	1#
	
	
	
	

	
	2#
	
	
	
	

	
	3#
	
	
	
	

	
	4#
	
	
	
	

	
	5#
	
	
	
	

	
	6#
	
	
	
	


以上试验数据表明，一验实验室回收率在 %~ %之间，满足分析要求。与起草单位一致。
3.3各参编单位精密度实验
3.3.1方法一精密度
按照工作安排，在完成相关条件试验后，各实验室按照拟定的分析方法，对水平1、水平2、水平3、水平4、水平5样品为研究对象，编制组19家单位按照试验步骤进行精密度实验，每家单位分别对每个样品在重复性条件下独立测定5次，结果见表20所示。
表20 方法一各验证单位精密度
	验证单位
	二氧化硅的质量分数（%）

	实验室1
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室2
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室3
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	 
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室4
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室5
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室6
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室7
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室8
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室9
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室10
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室11
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室12
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室13
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室14
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室15
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室16
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室17
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室18
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	



3.3.2方法二精密度
按照工作安排，在完成相关条件试验后，各实验室按照拟定的分析方法，对水平1、水平2、水平3、水平4、水平5、水平6样品为研究对象，编制组19家单位按照试验步骤进行精密度实验，每家单位分别对每个样品在重复性条件下独立测定5次，结果见表21所示。
表21 方法二各验证单位精密度
	验证单位
	二氧化硅的质量分数（%）

	实验室1
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室2
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	实验室3
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	2
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四、标准中涉及专利的情况
本标准不涉及专利和知识产权问题。
五、标准预期的经济效益、社会效益和生态效益
本标准是在在大量的市场调研与交流的基础上，通过大量试验研究和验证而建立的，能很好满足目前国内外生产企业、市场交易双方、检测机构的实际情况。本标准的测定范围覆盖了目前行业内常规生产和应用的铜精矿及铜渣精矿中二氧化硅元素的含量水平，规定了统一的测定方法和分析步骤，并且给出了该标准方法的精密度水平，具有较高的适用性、先进性和可操作性，为行业内开展铜精矿及铜渣精矿中二氧化硅含量的测定提供了一个统一、可靠的标尺，对于优化企业生产流程、提高不同实验室间分析检测结果的可靠性和可比性，消除供应商和客户之间因分析差异造成的纠纷起到了重要的支撑作用，能进一步推动铜精矿及铜渣精矿产业的高质量发展，增强铜精矿及铜渣精矿及其下游产品在相关领域的应用，将产生巨大的社会效益和经济效益。
六、与国际、国外同类标准技术内容的对比情况
未发现相同类型的国际标准和国外先进标准。
七、以国际标准为基础的起草情况，以及是否合规引用或者采用国际国外标准，并说明未采用国际标准的原因
无。
八、与有关法律、行政法规及相关标准的关系
本标准在起草过程中充分考虑到了国内外铜精矿及铜渣精矿相关产品标准的技术内容以及分析方法的测定上、下限，修订后铜元素的测定范围覆盖了目前各种铜精矿及铜渣精矿中二氧化硅元素的含量水平，能够与国内外现行的铜精矿及铜渣精矿产品标准配套使用。本标准内容全面、条款详细、格式规范，符合 GB/T1.1-2020 的相关要求。
本标准符合现行法律、法规的要求，并与其他同类国家标准、国家用标准、行业标准无冲突、重叠和不协调之处。
八、重大分歧意见的处理经过和依据
暂无。
九、涉及专利的情况说明
本标准不涉及专利问题。
[bookmark: _Toc15989]十、实施国家标准的要求，以及组织措施、技术措施、过渡期和实施日期的建议等措施建议；
本标准建议作为推荐性国家标准发布。
——组织措施：无。
——技术措施：无。
——过度办法：发布即实施。
[bookmark: _Toc15588]十一、贯彻标准的要求和措施建议
[bookmark: _Toc7802]建议向铜精矿及铜渣精矿产品研发、生产、销售、检测的相关企业和单位积极贯彻本标准的内容。
十二、废止现行有关标准的建议
[bookmark: _Toc22451]本标准实施之日起，代替GB/T 3884.16-2014《铜精矿化学分析方法 第16部分：二氧化硅含量的测定 氟硅酸钾滴定法和重量法》和YS/T 1046.5-2015《铜渣精矿化学分析方法 第5部分：二氧化硅量的测定 氟硅酸钾滴定法》。
十三、其他应当说明的事项。
无。
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