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                                                            GB/T 4371—200×
前   言
本标准是对GB/T 4371-1984《锂带》的修订。

本标准与GB/T 4371-1984相比，主要变化如下：

——调整了各牌号锂带的化学成分；

——调整了锂带的厚度及宽度尺寸偏差。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准由建中化工总公司负责起草。 

本标准由北京有色金属研究总院参加起草。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会负责解释。

本标准主要起草人：何平、汪文红、贾玉兰、张江峰。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：
    ——GB/T 4371-1984。

锂   带         

1 范围
本标准规定了锂带的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于在干燥室内加工成型的金属锂带材。

2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准引用而构成标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，建议鼓励根据本标准达成协议的各方研究使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB 190  危险货物包装标志

GB 191  包装储运图示标志

GB/T 6388  运输包装收发货标志

GB 12463  危险货物运输包装通用技术条件
GB 12268  危险货物品名表
GB/T ××××.1～11  锂化学分析方法
3  要求
3.1  产品分类
锂带按化学成分分为五个牌号，Li-1高钠级、Li-2工业级、Li-3电池级、Li-4低钠级、Li-5高纯级。
3.2  规格及偏差
产品的牌号、规格、厚度及宽度尺寸偏差应符合表1的规定。

                        表1  锂带产品牌号、规格及尺寸偏差                单位为毫米
	牌号
	规     格
	厚度及其允许偏差
	宽度及其允许偏差

	
	厚  度
	宽  度
	厚 度
	偏  差
	宽  度
	偏  差

	Li-1

Li-2

Li-3

Li-4

Li-5
	0.1～4.0


	4.0～300


	0.10～0.30
	±0.01
	4.0～30
＞30～75
＞75～300
	±0.2
±0.3
±0.4

	
	
	
	＞0.30～0.60
	±0.02
	
	

	
	
	
	＞0.60～0.80
	±0.03
	
	

	
	
	
	＞0.80～1.0
	±0.04
	
	

	
	
	
	＞1.0～4.00
	±0.05
	
	

	注：根据需方要求，可供应单向偏差的锂带，其偏差值为表列相应数值2倍。


3.3  牌号与化学成分
    锂带化学成分应符合表2的规定。
                       表2  锂带产品化学成分                        %
	牌号
	Li含量不小于
	杂 质 含 量 ，不 大 于

	
	
	K
	Na
	Ca
	Fe
	Si
	Al
	Ni
	Cu
	Mg
	Cl
	N

	Li-1
	98.00
	—
	0.8～1.6
	0.100
	0.030
	0.050
	0.040
	—
	—
	—
	0.010
	—

	Li-2
	99.00
	—
	0.200
	0.100
	0.010
	0.040
	0.020
	—
	0.030
	—
	—
	—

	Li-3
	99.90
	0.005
	0.020
	0.020
	0.005
	0.010
	0.005
	0.003
	0.004
	—
	0.006
	0.020

	Li-4
	99.95
	0.001
	0.010
	0.010
	0.002
	0.004
	0.005
	0.003
	0.001
	—
	0.004
	0.010

	Li-5
	99.99
	0.0005
	0.001
	0.0005
	0.0005
	0.0005
	0.0005
	0.0005
	0.0005
	0.0005
	0.001
	0.004

	注1：锂含量为100%减去表列杂质含量之差。

注2：如用户有特殊要求，双方协商。


3.4  表面质量

3.4.1  锂带表面应平直、光亮，不应有油斑或其他杂物，不得有目视可见的氧化物及氮化物，不应有皱边、孔眼、裂缝、折痕、压线等缺陷，允许有轻微的加工条纹和辊印。

3.4.2  锂带的边缘应整齐，无裂口。

3.4.3  锂带不得有分层和夹杂。

4  试验方法
4.1  锂带应在温度为（20±1）℃、相对湿度不大于2%的干燥室内进行操作。
4.2  产品化学成分分析按GB/T ××××.1～11的规定进行。
4.3  锂带的厚度测量用测厚仪(精度0.001mm)检测，宽度测量用游标卡尺（精度0.02mm）检测。 

4.4  锂带的表面质量用目视进行逐段检测。

4.5  仲裁测量方法按供需双方协商确定的方法进行。

5  检验规则
5.1  检查和验收
5.1.1  产品应由供方质量监督部门进行检验，保证产品质量符合本标准（或订货合同）的规定，并填写质量证明书。

5.1.2  需方应对收到的产品按本标准的规定进行检验，如检验结果与本标准不符时，应自收到产品之日起三十天内向供方提出，由供需双方协商解决。如需仲裁，仲裁取样在需方共同进行。

5.2  组批
锂带应成批提交验收，由同一炉号的精锂锭在同一加工条件下加工的锂带组成一批。
5.3  检验项目

产品出厂前每批锂带应进行化学成分、外形尺寸和表面质量的检验。锂带的化学成分允许供方以精锂铸锭的化学成分的分析结果报出。

5.4  取样和制样 
5.4.1  如用自产锂锭加工锂带，浇注每一炉精锂锭时，同时浇注一个Ф100mm×120mm的样锭，沿锭的横截面切成锂片，放入盛有除去水、气的石蜡油的带磨口取样瓶中或装入干燥的铝塑复合袋中。
5.4.2  如用外购锂锭加工锂带，可从购得的商品锂锭中随机抽取一个锂锭，将锂锭等高分成三份，取中间截面部分去表皮后切成锂片，放入盛有除去水、气的石蜡油的带磨口取样瓶中或装入干燥的铝塑复合袋中。
5.4.3  仲裁取样按如下规定进行：在该批产品中任取三卷锂带各50g，在清洁、干燥的不锈钢坩埚中熔化，用不锈钢棒搅拌除去浮渣后，铸出检验所需锂片，切去表层剪成小块作为试样。

5.5  检验结果的判定
5.5.1  外形尺寸和表面质量不合格时，判该批不合格。
5.5.2  化学成分检验结果中有一项不合格时，则从同一批中随机加倍取样，对不合格项目进行重复试验，如该项仍不合格时，则该批产品为不合格。

6  标志、包装、运输、贮存
6.1  标志

6.1.1  产品外包装上应标明：GB 190中图10“遇湿易燃物品”标志、GB 191中图6“怕湿”标志和GB 6388中图1—5“化工”标志。
6.1.2  每件产品应附有标签或标牌，注明：

a）供方名称；

b）产品牌号和规格；

c）产品批号；
d）重量；
e）生产日期。

6.2  包装

6.2.1  外包装为硬纸箱的程序是：在干燥室内将锂带卷在卷盘上，用已干燥24小时以上的厚度为0.08mm的铝箔进行包覆，再放入金属盒中，充入干燥氩气封装。外包装为硬纸箱，箱内用软物塞紧，以防蹿动。
6.2.2  外包装为钢桶的程序是：软包装采用铝塑复合材料，要求其透水蒸气量不大于0.1g/（m2·24h ），透氧气量不大于0.1 cm3/（ m2·24h·0.1Mpa）。在干燥室内将锂带卷在卷盘上，装入已干燥24小时以上的铝塑复合袋内，充入干燥氩气封装。外包装为钢桶，铝塑复合袋外套缓冲减震泡泡袋，分层摆好，桶内充入干燥氩气密封。
6.2.3  包装方式也可根据用户要求，由供需双方协商确定。

6.3  运输和贮存
6.3.1  产品属于GB12268中遇湿易燃物品。运输过程中应防火、防潮，严禁倒置，不得剧烈碰撞，搬运时不得桶身着地滚动，用交通工具运输须符合《水路危险货物运输规则》与《汽车危险货物运输规则》。

6.3.2  产品应存放于清洁、干燥和无腐蚀气氛处，禁止存放在栈台及露天场所，不得重叠堆放。贮存保质期为六个月。
6.4  质量证明书

每批产品应附有质量证明书，注明：

a）供方名称；
b）产品名称；

c）产品牌号和规格；

d）批号、批重和件数；

e）各项分析检验结果及质量检验部门印记；

f）标准编号；

g) 生产许可证编号；
h) 出厂日期。

7  订货单（或合同）内容
订货单（或合同）内应包括以下内容：
a） 产品名称；

b） 牌号；

c） 规格；

d） 重量；

e） 本标准编号；

f） 其他需要协商或增加本标准以外要求的内容。
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