YS/T 63.15-200X

前    言

本部分为第15部分。

本部分为首次发布。

测定铝用炭素材料耐压强度的标准，过去一直是借用GB/T 1431-1985，国际标准中，对铝用炭素材料耐压强度的测定方法，正在制定一个基于DIN的标准，并已提出ISO/DIS18515。为了增强铝用炭素材料标准的系统性，更好地与国际接轨，需要制定铝用炭素材料耐压强度测定的方法标准。

本部分参照GB/T 1431-1985和ISO/CD 18515制定。对试样的尺寸：阳极糊试样维持φ45mm×40mm不变，预焙阳极、阴极炭块、侧部炭块、阴极糊试样的尺寸改为φ50mm×50mm，与ISO/CD18515相同；试样的干燥温度确定为110℃±5℃；根据实际操作和国内试验机的具体情况，选择施加载荷的速度介于GB/T 1431-1985和ISO/CD 18515之间。
本部分由全国有色金属标准化技术委员会提出并归口。

本部分由中国铝业股份有限公司郑州研究院负责起草。

本部分由中国铝业股份有限公司郑州研究院起草。

本部分主要起草人：张树朝、郭永恒、李波、黄华。
本部分由全国有色金属标准化技术委员会负责解释。
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铝用炭素材料检测方法

耐压强度的测定

1 范围

本部分规定了铝用炭素材料耐压强度的测定方法。

本部分适用于铝用炭素材料耐压强度的测定。

2 方法原理

采用圆柱形或方形试样，试样的两底边平行，在试验机上施加压力，通过试样破坏时的载荷与试样的横截面积计算耐压强度。

3 仪器

3.1 游标卡尺：测量范围0mm～200mm，精度0.02mm。

3.2 试验机：精度0.5级。

3.3 烘箱：温度能控制在110℃±5℃。
4 取样及制样

底部炭块按YS/T62.1-200X的规定进行取样，

预焙阳极按YS/T62.2-200X的规定进行取样；

侧部炭块按YS/T62.3-200X的规定进行取样；

阴极糊、阳极糊按YS/T62.4-200X的规定进行取样，焙烧后制取。

对底部炭块、侧部炭块、预焙阳极、阴极糊，建议采用φ50mm×50mm的试样，对阳极糊，建议采用φ45mm×40mm的试样；试样的截面应当平行。

样品在烘箱（3.3）（110±5）℃中至少干燥2h, 取出冷却备用。
5 步骤

5.1 试样尺寸的测定

沿试样（4）的轴向用游标卡尺（3.1）测量直径6次，取其平均值。

5.2 测量

将试样（5.1）放在试验机（3.2）工作面中心处，试验机（3.2）以每秒0.5N/mm2的速度，连续、无冲击性地施加荷重，直至试样破坏为止，记录试样破坏时的载荷。

6 结果计算
根据公式（1）计算试样的耐压强度δc：

4F  
δc =             ·······································(1)

πd2
式中：
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F — 试样破坏时的载荷，单位为牛顿（N）；

d — 试样的直径，单位为毫米（mm）。

7 检验报告
检验报告应包含下列内容：

a） 采用的标准；

b） 试样的种类；

c） 试样的尺寸和个数；

d） 测定的日期；

e） 检验的结果，如有多个结果，标明每单个结果及平均值，所有结果保留到小数点后一位；

f） 试验过程中任何反常现象的详细记录。

























