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前    言

本标准是参照ISO23079镁及镁合金废料分类分级提案准编制的。

本标准与ISO23079相比，主要变化如下：

——增加了纯镁的废料分类分级。

本标准附录A为资料性附录。

本标准由中国有色金属工业协会提出并归口。

本标准起草单位：重庆镁业科技股份有限公司、重庆博奥实业有限公司、河南新乡久立镁业有限公司。
本标准主要起草人：廖正陶、向冬霞、张冬丽、魏霞、邹钢、蔡立新、李庆荣
本标准由全国有色金属标准化技术委员会负责解释。

镁及镁合金废料

1　 范围
本标准规定了镁及镁合金废料分类分级要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存、合同内容等。

本标准适用于各生产工序及使用过程中产生的镁及镁合金废料。

2　 规范性引用文件
下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T 13748 （所有部分） 镁及镁合金化学分析方法

3 术语、定义
下列术语、定义适用于本标准。

3.1 

覆盖层 Coatings

除自然氧化层以外的表面层。

例：油，油漆，金属镀层。
3.2

污染物 Contaminant

回收物中所含有害的物理的或化学的外来物质。

例：水、铸砂。
3.3

嵌入物 Inserts 

铸造时或制成品中某个位置所置入的金属或其他物质的零件。

例：轴承、螺纹镶件
3.4

回收物 Returns

在生产的各个阶段收集的或回收的各类镁及镁合金材料。
3.5

切屑 turnings 
机加工或其它加工产生的粒状、片状、卷状、带状等形状的镁及镁合金材料。

4 要求

根据镁及镁合金废料的物理形态分为块状、屑状、渣状三类，各类废料按质量分为不同等级。
镁及镁合金废料分类分级应符合下表规定

镁及镁合金废料分类分级表

	类别
	等级
	要求
	典型示例

	块状
	1级
	镁含量大于99.80%
	废原生镁锭，加工余料

	
	2级
	同一牌号，无嵌入物、无覆盖层、无污染物、无腐蚀、洁净
	废件、流道结块

	
	3级
	同一牌号，有嵌入物、无覆盖层、无污染物、无腐蚀、洁净
	废件

	
	4级
	同一牌号、有不含铜、镍覆盖层、洁净
	油漆件



	
	5级
	2种或2种以上牌号合金组成
	不同合金牌号组成的废件、无法区分等级的废件、电镀废件

	屑状
	6级
	同一牌号，干燥的切屑
	干式加工产生的切屑

	
	7级
	同一牌号，粘有水或油的切屑
	混有水或油的切屑

	
	8级
	2种或2种以上牌号合金组成
	由不同牌号合金组成的切屑

	渣状
	9级
	熔炼过程中产生渣滓
	含熔剂的渣滓、不含熔剂的渣滓

	注：若供需双方需对镁及镁合金废料分类分级需进一步细分，可参考附录A，附录A中的代号参考附录B。


5 试验方法

5.1镁及镁合金废料用感观确定分类和等级。
5.2镁及镁合金废料化学成分仲裁分析按GB/T13748的规定进行。

6 检验规则

6.1  检查与验收
6.1.1镁及镁合金废料应由供方技术监督部门进行检验，保证镁及镁合金废料符合本标准的规定，并填写质量证明书。

6.1.2 需方应对收到的产品后，应在五日内，按本标准的规定进行复验。复验结果与本标准及订货合同的规定不符时，应单独存放，不允许动用，并在15日内以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。

6.2 组批

镁及镁合金废料应成批提交验收，每批应由同一类型、同一等级的废料组成。
6.3 检验项目

每批镁及镁合金废料出厂前应提供合金牌号，其他检验项目由供需双方协商。
6.4 取样

镁及镁合金废料化学成分分析取样方法由供需双方协商，如需仲裁，仲裁取样应由供需双方共同进行。

6.5 检验结果的判定

   镁及镁合金废料分类分级或化学成分不符合本标准的规定时由供需双方协商处理。
7 标志、包装、运输和贮存

7.1 标志
镁及镁合金废料包装袋上应标有废料类别、等级、代号、合金牌号、重量、批号、日期的标志或标牌。
7.2  包装、运输和贮存

镁及镁合金废料的包装用编织袋或铁桶包装，也可采用由供需双方协商一致的包装方式。运输中应单独运输并采取防水、防火措施；应采取措施防止在运输过程中将不同等级废料混淆。应贮存在通风、干燥的环境中，禁止与氧化剂、酸性物质共同贮存。运输和贮存中严禁混入爆炸物、封闭容器、易燃物、有毒物等。
7．3  质量证明书

每批镁及镁合金废料应附有符合本标准要求的质量证明书，其上注明：

a) 供方名称、地址、电话、传真；

b) 废料等级；

c) 合金牌号；

d) 净重和件数；

e) 技术监督部门印记；

f) 本标准编号；

g) 出厂日期（或包装日期）。

8 合同内容

   订购本标准所属镁及镁合金废料的合同中应包括下列内容：

a) 废料等级；

b) 合金牌号；
c) 重量及允许误差；

d) 本标准要求的应在合同中注明事项；

e) 本标准编号；

f) 增加本标准以外内容时的协商结果。

附录A
（资料性附录）

镁及镁合金废料分类分级表
	形态
	分 类
	分级
	代号
	要求
	典型示例

	镁及镁合金块状废料
	纯镁
	纯镁废料1级
	M11
	镁含量大于99.90%
	不合格的未腐蚀的原生纯镁锭

	
	
	纯镁废料2级
	M12
	镁含量大于99.8%
	不合格的原生纯镁锭

	
	压铸类
	压铸废料1级
	MDA21
	同一牌号，无嵌入物、无覆盖层、无污染物、无腐蚀、无夹杂，厚度≥1mm
	废件、流道结块

	
	
	压铸废料2级
	MDA22
	同一牌号，无嵌入物、无覆盖层、无污染物、无腐蚀、无夹杂，厚度＜1mm
	飞边、薄铸件

	
	
	压铸废料3级
	MDA33
	同一牌号，有嵌入物、无覆盖层、无污染物、无腐蚀、无夹杂，厚度≥1mm
	废件

	
	
	压铸废料4级
	MDA34
	同一牌号，有嵌入物、无覆盖层、无污染物、无腐蚀、无夹杂，厚度＜1mm
	薄铸件

	
	
	使用过的回收压铸废料1级
	MDB41
	同一牌号，无嵌入物、有不含铜、镍覆盖层, 
	含油漆废件

	
	
	使用过的回收压铸废料2级
	MDB42
	同一牌号，有不溶性嵌入物、有不含铜、镍覆盖层
	含铁质嵌件油漆废件

	
	
	使用过的回收压铸废料3级
	MDB43
	同一牌号，有可溶性嵌入物、有不含铜、镍覆盖层
	含铝质嵌件油漆废件

	
	
	使用过的回收压铸废料4级
	MDB54
	同一牌号，含铜、镍覆盖层的回收物
	电镀废件

	
	
	使用过的回收压铸废料5级
	MDB55
	2种或2种以上同系列合金的混合回收物
	混有不同牌号，主要合金元素含量相近,杂质含量在同一水平的废件

	
	
	使用过的回收压铸废料6级
	MDB56
	2种或2种以上不同系列合金的混合回收物
	混有不同牌号，主要合金元素含量相近,杂质含量不在同一水平的废件

	
	
	使用过的回收压铸废料7级
	MDB57
	混有非镁基合金或其他污染物的回收物
	混有铝合金废料


续上表
	形态
	分 类
	分级
	代号
	要求
	典型示例

	镁 及 镁 合 金 块 状 废 料
	铸 造 类
	铸造废料1级
	MCA21
	同一牌号，无嵌入物、无覆盖层、无污染物、无腐蚀,厚度≥1mm,
	废件、料饼、流道结块

	
	
	铸造废料2级
	MCA22
	同一牌号，无嵌入物、无覆盖层、无污染物、无腐蚀,厚度＜1mm,
	飞边、薄铸件

	
	
	铸造废料3级
	MCA33
	同一牌号，有嵌入物、无覆盖层、无污染物、无腐蚀,厚度≥1mm,
	废件

	
	
	铸造废料4级
	MCA34
	同一牌号，有嵌入物、无覆盖层、无污染物、无腐蚀、无夹杂，厚度＜1mm,
	薄铸件

	
	
	使用过的回收铸造废料1级
	MCB41
	同一牌号，无嵌入物、有不含铜、镍覆盖层, 
	含油漆废件

	
	
	使用过的回收铸造废料2级
	MCB42
	同一牌号，有不溶性嵌入物、有不含铜、镍覆盖层， 
	含铁质嵌件油漆废件

	
	
	使用过的回收铸造废料3级
	MCB43
	同一牌号，有可溶性嵌入物、有不含铜、镍覆盖层 
	含铝质嵌件油漆废件

	
	
	使用过的回收铸造废料4级
	MCB54
	同一牌号，含铜、镍覆盖层的回收物
	电镀废件

	
	
	使用过的回收铸造废料5级
	MCB55
	2种或2种以上同系列合金的混合回收物
	混有不同牌号，主要合金元素含量相近,杂质含量在同一水平的废件

	
	
	使用过的回收铸造废料6级
	MCB56
	2种或2种以上不同系列合金的混合回收物
	混有不同牌号，主要合金元素含量相近,杂质含量不在同一水平的废件

	
	
	使用过的回收铸造废料7级
	MCB57
	混有非镁基合金或其他污染物的回收物
	混有铝合金废料


续上表
	形态
	分类
	分级
	代号
	要求
	典型示例

	镁 及 镁 合 金 块 状 废 料
	变 形 类
	变形类废料1级
	MWA21
	同一牌号，无嵌入物、无覆盖层、无污染物、无腐蚀、无夹杂
	各种变形镁合金板、管、棒、带、线、型材等在加工过程中产生的边角料和废品

	
	
	变形类废料2级
	MWA32
	同一牌号，有嵌入物、无覆盖层、无污染物、无腐蚀、无夹杂
	镁合金牺牲阳极在加工过程中产生的边角料和废品

	
	
	使用过的回收变形废料1级
	MWB41
	同一牌号，无嵌入物、有不含铜、镍覆盖层
	使用过变形镁合金板、管、棒、带、线、型材废件

	
	
	使用过的回收变形废料2级
	MWB32
	同一牌号，有嵌入物
	使用过的镁合金牺牲阳极

	
	
	使用过的回收变形废料3级
	MWB53
	同一牌号，无嵌入物、含铜、镍覆盖层
	电镀废件

	
	
	使用过的回收变形废料4级
	MWB54
	2种或2种以上同系列合金的混合回收物
	混有不同牌号，主要合金元素类似,杂质含量在同一水平的废件

	
	
	使用过的回收变形废料5级
	MWB55
	2种或2种以上不同系列合金的混合回收物
	混有不同牌号，主要合金元素类似,杂质含量不在同一水平的废件

	
	
	使用过的回收变形废料6级
	MWB56
	混有非镁基合金或其他污染物的回收物
	混有铝合金废料

	屑 状 废 料
	加 工 类
	干式加工产生的切屑废料1级
	MTD61
	同一牌号，无腐蚀，压实的干燥切屑，
	干式加工产生的切屑、毛刺

	
	
	干式加工产生的切屑废料2级
	MTD62
	同一牌号，无腐蚀，未压实的干燥切屑，
	

	
	
	非干式加工产生的切屑废料1级
	MTW71
	同一牌号，无腐蚀，压实的粘有油的切屑
	粘有切削油的切屑

	
	
	非干式加工产生的切屑废料2级
	MTW72
	同一牌号，无腐蚀，未压实的粘有油的切屑
	

	
	
	非干式加工产生的切屑废料3级
	MTW73
	同一牌号，粘有水的切屑
	粘有水的切屑


续上表
	形态
	分类
	分级
	代号
	要求
	典型示例

	屑 状 废 料
	加 工 类
	非干式加工产生的切屑废料4级
	MTW74
	混有尘土的切屑
	粘有尘土的切屑

	
	
	混有其他合金的切屑1级
	MTM81
	2种或2种以上不同牌号合金的混合切屑
	不同牌号镁合金组成的切屑

	
	
	混有其他合金的切屑2级
	MTM82
	混有非镁基合金或其他污染物的切屑
	混有铝合金的切屑

	残 渣 类
	其 他
	熔炼过程中产生的沉渣
	MOS91
	不含盐的残渣
	不含熔剂的沉渣

	
	
	熔炼过程中产生的浮渣
	MOD92
	含盐的残渣
	含熔剂的浮渣
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镁及镁合金废料


Magnesium and magnesium alloy scraps


（NEQ ISO 23079）


（审定稿）
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