会 议 纪 要
全国有色金属标准化技术委员会于2005年9月22日～9月25日在成都组织召开了《铝及铝合金热挤压型材》等二十五项国家标准和行业标准审定会、预审会、讨论会，共有四十个单位、六十位代表参加了会议，与会代表对各个起草单位提出的标准稿经过认真热烈的讨论，达成一致意见，形成会议纪要如下：

一、行业标准《铝液保持炉热平衡测定与计算方法》预审会议纪要：
1． 编制说明内容过于简单，应增加如测试观点、数据收集、调研情况等。
2． 本标准应增加电部分。
3． 标准名称改为：铝液保持炉。
4． 公式（2）中的数字应标明单位。
5． 标准中公式中各符号代表的定义应按由小到大顺序列出。
6． 公式（4）中4.83H2O应解释清楚。
7． 本标准中热收入项及热支出项的公式应按如下格式排列，即增加引出语：如燃料带入物理热（Q2）按公式2计算。
8． 本标准中符号与符号之间的乘号用“·”表示。
9． 公式（9）中，12630、10790、35840都需要一一解释。

10． 公式（14），C3应考虑在标准中体现具体数值。
二、国家标准《铝及铝合金化学分析方法　钼蓝分光光度法测定砷含量》预审会议纪要：
1． 将范围中适用于纯铝中砷含量的测定，改为本部分适用于铝及铝合金中砷含量的测定。
2． 条款3.1.2、6.4.5中“定容”二字，改为用水稀释至刻度混匀。
3． 6.5.1中以下分析改为以下操作。
4． 8.2允许差中：①0.0005～0.0010%范围的允许差改为0.0002。
②＞0.001～0.0050%范围的允许差改为0.0004。





  ③表格中%去掉，在表格右上方写上单位：质量分数
5． 需要配合复验的单位有：西南铝、广州有色金属研究院。

三、国家标准《铝及铝合金化学分析方法　汞含量的测定》：
1． 纯铝中汞量测定范围的上限由0.0001%扩展到0.010%；
2． 对分析试剂的要求，汞标准溶液的配制进行了补充；
3． 增加含汞标准样品分析结果对照试验；
4． 补充加标回收试验和精密度试验。
由于起草单位缺少含汞标准样品，经会议协商，由西南铝业（集团）有限责任公司负责提供含汞系列标准样品。起草单位计划于2006年3月完成试验研究报告和国家标准讨论稿。经会议协商，由中国铝业股份有限公司贵州研究院和西南铝业（集团）有限责任公司负责方法验证。
四、行业标准《镁合金热挤压扁棒》（讨论稿）讨论会议纪要

1、 封面上的发布单位改为国家发展和改革委员会。

2、 范围中“本标准适用于镁合金热挤压管材”更改为“本标准适用于组合模生产的镁合金热挤压管材”。

3、 规范性引用文件中的GB/T228、GB/T16865标准名称有误应为GB/T228 金属材料 室温拉伸试验方法、GB/T16865变形铝及铝合金加工制品拉伸试验用试样。

4、 3 定义中壁厚从头至尾均匀一致更改为截面均匀一致。

5、 4.1.2标记示例中标记如下更改为标记示例如下，热挤压状态更改为H112状态、热挤压后人工时效状态更改为T5状态。

6、 4.2化学成分 应符合表2及GB/T5153的规定更改为应符合GB/T5153及表2的规定。删除表中min。ZK40A及ZK60A中Zr含量更改为0.45~0.80。

7、 4.3尽寸允许偏差  删除表3、4、5、6前供供需双方签定合同时参考内容。删除表3中>200.00~250.00及以下内容保留表注，删除表4中>180.00~200.00及以下内容保留表注。

8、 表5、表6中max、min不宜使用。表6中尺寸范围表达存在问题，应按中文习惯进行表达。

9、 4.3.4非圆管的切斜度更改为管材的切斜度。

10、4.4室温力学性能表9中的F改为-，抗拉强度及规定非比例延伸强度的要求改为与ASTM B 107-2000的要求相同。增加表注来说明壁厚小于1.6的不进行规定非比例延伸强度的测定。

11、4.5表面质量 删除4.5.2中的“起皮”4.5.4中增加或其他方式进行保护。

12、6.2组批中删除同一炉次。

13、6.4取样中的室温力学性能及低倍组织的取样数量更改每批取不少于2根。

五、《铝及铝合金拉制棒材》会议纪要

1、 在编制说明中增加与国际（外）标准进行相关数据的对比，并提供直径允许偏差及力学性能的相关数据；

2、 弯曲度及平面间隙应列表细化；

3、 “直径小于20mm的棒材不检查低倍组织”应放在检验项目中说明；

4、 棒材化学成分取样部位应按GB/T17432的规定执行；

5、 外形尺寸和外观质量检验结果的判定应与取样数量相对应；

6、 增加挤压尾端或前端标识。

起草单位计划在2006年1月完成征求意见稿，并在开会十天前将稿子发往轻标委。

六、国家标准《铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法》会议纪要

1、编制组成员的组成情况：

由东北轻合金有限责任公司全面负责本标准的修订工作。

负责人：刘双庆，联系电话：13359702619。

参加单位：抚顺铝厂。负责人：计春雷，联系电话：0413-3812971。

          西南铝业（集团）有限公司。负责人：祝晓玫，联系电话：023-65809939。

          中国铝业股份有限公司郑州研究院。负责人：李跃平，联系电话：0371-68918341。

          包头铝业股份有限公司。负责人：沈清华，联系电话：0472-6935221。

          福建省南平铝业有限公司。负责人：黄冈旭，联系电话：0599-8730221。

2、本标准修订中存在的问题及处理意见：

（1） 原标准GB/T 7999-2000的标准名称中“测光法”一词描述的比较含糊，不够明确，将标准名称改为“铝及铝合金光电直读发射光谱分析方法”。

（2） 表1中Fe元素的测定范围修改为0.00010%～5.00%，V元素的测定范围改为0.0010%～0.20%。

（3） 增加“2 引用标准”条款及相应的引用标准。

（4） “4 仪器”中将“其技术参数例见表2”修改为“其技术参数例见资料性附录”并将表2在附录中以资料性附录给出。

（5） 将6.4条款中“每个样品激发3～10次”改为“每个样品激发3次～5次”。

（6） 原表3中个别元素波长需精确到小数点后二位，同时V元素增加310.23nm分析线，Sb元素增加231.15nm分析线。

（7） 将6.6条款中“按数字修约规则修约到产品标准规定的位数”改为“按数字修约规则GB/T8170修约到产品标准规定的位数”。

（8） 将“7  精密度”改为“7 允许差”，各成分范围的相对允许差需参加起草单位共同做数据确定，具体安排如下：

各单位根据本单位的实际条件做再现性试验，重点针对GB/T 7999-2000中新增加的10个元素，并将数据报至东北轻合金有限责任公司，通过对各单位数据汇总，提出相对允许差数据，并征求各单位意见。

七、GB/T 6892《一般工业用铝及铝合金型材》国家标准审定会纪要

1、 本标准代号仍为GB/T 6892；

2、 规范性引用文件中应引用GB/T 14846；

3、 增加3.1.2条，标记示例；

4、 表4中的A5应更改为A，并加注说明，A表示5.65
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的短比例试样；

5、 删除3.4.1.4条；

6、 3.4.1.5条中的1.2mm更改为1.6mm；

7、 超声波性能更改为：“超声波试验结果”；

8、 4.3.1条中，增加：“断后伸长率按GB/T228中11.1条仲裁”；

9、 5.4.1条中的“淬火制品”更改为“淬火制品（在线淬火制品除外）；

10、 表9中低倍组织的取样规定中，增加“空心型材的焊缝在挤压头部切取”。

11、 与会代表一致认为，本标准参照EN755.2 –1997和ASTMB221M起草，其主要技术指标与EN755.2 –1997和ASTMB221M相当，达到国际先进水平。

八、GB/T 14846《铝及铝合金挤压型材尺寸偏差》国家标准预审会纪要

1、 本标准代号仍为GB/T 14846；

2、 图2和图3采用ANSI H35.2标准的方法，空心型材高度的偏差，当宽度大于高度时，将宽度作为指定部位的尺寸，查实体尺寸栏的偏差，作为高度的偏差值；空心型材宽度的偏差，当高度大于宽度时，将高度作为指定部位的尺寸，查实体尺寸栏的偏差，作为宽度的偏差值；并举例说明。

3、 删除图9、图14两个图；

4、 对于图10和图11中，H的偏差，用D作为指定部位的尺寸，查基准尺寸E对应各栏的数值，作为H的尺寸偏差。

5、 3.1.3条中，增加“当需要角度偏差全为正或全为负时，其偏差取原单向偏差的两倍。

6、 长度偏差更改为“定尺型材的长度偏差为+20mm。

7、 与会代表一致认为，本标准在原GB/T 14846-93的基础上，参照欧共体EN 755.9-1998《铝及铝合金棒、管、型----型材的尺寸及外形允许偏差》、EN 12020.2-2001《6060及6063铝合金精密型材  第2部分：尺寸及外形允许偏差》和ANSI H35.2M-1993《铝加工产品的尺寸偏差》标准制订，其标准水平达到国际先进水平。

九、行业标准《铝用炭素材料检测方法》系列标准（最后6部分）审定会纪要

会议要求起草单位按照会议意见修改后于11月底报秘书处。

十、行业标准《炭阳极用煅后石油焦检测方法》系列标准（13部分）预审会纪要

会议要求起草单位按照会议意见修改后于11月底提出标准送审稿并报秘书处。

全国有色轻金属标准化分技术委员会秘书处

2005年10月12日
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