行业标准《铜合金连铸管》（征求意见稿）

编制说明

1、 工作简况：
根据工信厅科[2012]119号和全国有色金属标准化委员会【2012】28号文件下达了标准制定任务，其中附件2《2012年第一批有色金属行业标准项目计划表》序号93项（计划编号2012-0723T-YS）《青铜连铸管》行业标准由江苏海门江滨永久铜管有限公司负责起草制定。
铜及铜合金连续铸造管材由于具有很高的强度、硬度，良好的耐磨性能，合金的组织致密，适用于制造重型机械以及要求强度较高的耐压，耐磨零件，如轴套、轴承、法兰、衬套、阀体、泵体、导向套管等。由于其短流程、低成本的近终形的生产技术，使得连铸管生产过程高效节能，符合国家节能减排的发展战略，更由于其较低的生产成本具有较强的市场竞争优势。
江苏包罗铜材集团海门江滨永久铜管有限公司是利用水平连铸方式生产铜合金铸造管材的专业生产厂家，公司致力于铜合金连续铸造管材的研发和产业化生产工作，已有多年生产经验，目前已研发和攻克了大口径青铜管材的连铸工艺。公司拥有多台套的水平连铸熔炼炉和自动化连续铸造设备，模具加工制造车间引进先进的线切割，数控机床、模具热处理及外表面喷涂等设备，能自主完成从模具设计到加工的全过程，技术实力雄厚。铸造管材牌号主要为铝青铜、锡青铜及黄铜，专业提供美标牌号铜合金连铸管ZCuAl11Fe4Ni1(C95410)、ZCuAl10Fe3(C95220)、ZCuAl11Fe4Ni4Mn3(C95500)、ZCuAl9Fe4Ni4Mn1（C95800）、ZCuAl11Ni5Fe3（C63000）、ZCuSn5Zn5Pb5 (C83600)、ZCuSn3Zn6Pb6（C83800）、ZCuSn3Zn8Pb7（C84400）、ZCuSn6Zn6Pb3、ZCuAl10Fe4 Ni4、ZCuAl9Fe4、ZCuSn6.5P0.1、ZCuSn3Zn11Pb4、ZCuZn40 Pb1等。

标准制订计划任务正式下达后，江苏海门江滨永久铜管有限公司成立了标准起草小组，并落实起草任务，确定标准的主要起草人，拟定该标准的工作计划。研究整理了本企业产品的技术要求及产品使用现状，并会同营销人员对铜合金连铸管生产及应用两方面进行调研，全面、准确地了解了市场不同客户的需求及国内目前连铸管生产水平整体水平和现状。依据大量技术资料，于2013年1月形成了本标准征求意见稿。
二、编制原则

通过查阅国内外的相关标准，国内铜及铜合金铸造产品标准有GB/T 1176-1987《铸造铜合金技术条件》和GB/T13819-92《铜合金铸件》两个标准。GB/T 1176-1987是参照采用ISO1338-77《铸造铜合金——成分和力学性能》制定的，该标准主要针对砂型和金属型铸件产品，对连铸管材技术条件无明确规定。GB/T13819-92《铜合金铸件》也只是针对各类铸件制定的标准。

同时我们查到两个国外铜及铜合金铸造产品标准：美国标准ASTM B505-05《铜基合金连续铸件》和EN12168-1998《铜和铜合金高速切削用空心棒材》。美标ASTM B505-05对连铸管材技术条件进行了详细规定，其所包含的牌号也与我国现正使用的牌号相同。本标准技术条件根据我公司目前的实际生产情况，并参照 GB/T 1176-1987《铸造铜合金技术条件》、美国标准ASTM B505-05《铜基合金连续铸件》、EN12168-1998《铜和铜合金高速切削用空心棒材》而制定。

三、主要技术指标及其确定依据

1、 牌号的确定

本标准根据目前铜合金铸管的实际生产情况，同时参考GB/T 1176-1987及ASTM B505-05上的合金牌号，确定了ZCuAl11Fe4Ni1(C95410)、ZCuAl10Fe3(C95220)、ZCuAl11Fe4Ni4Mn3(C95500)、ZCuAl9Fe4Ni4Mn1（C95800）、ZCuAl11Ni5Fe3（C63000）、ZCuSn5Zn5Pb5 (C83600)、ZCuSn3Zn6Pb6（C83800）、ZCuSn3Zn8Pb7（C84400）、ZCuSn6Zn6Pb3ZCuAl10Fe4Ni4、ZCuAl9Fe4、ZCuSn6.5P0.1、ZCuSn3Zn11Pb4、ZCuZn40 Pb1等。

2、 尺寸及允许偏差的确定

    本标准规定铸管的规格范围为φ25mm～φ210mm，长度范围500～5000mm，直径允许偏差与美标相当，定尺长度允许偏差+50mm。
3、 力学性能的确定

本标准力学性能参照美标及用户的实际需求确定，美标牌号性能指标与美标等同。
 4、表面质量

铸管表面应光滑、清洁，不允许有夹杂、裂纹、气孔、严重冷隔和偏析等缺陷。允许有局部的，轻微的不使其尺寸超出允许偏差的外伤和连铸时轻微节距痕。

5、内部质量  

铸管的端部应致密，不应有夹杂、气孔、裂纹和疏松等缺陷。
四、整体标准水平说明
本标准共包含14个合金牌号，为黄铜和青铜铸造产品，与美标合金牌号相比，牌号较少。标准公差水平与美标相当。性能等同采用美标。
表3  铸 管 直 径 及 其 允 许 偏 差 对 比 表                          单位为毫米（mm）
	精加工铸管直径及其允许偏差

	美标ASTMB505-05
	本标准

	黄铜及铝青铜之外的所有牌号
	外径允许偏差
	内径允许偏差
	外径允许偏差
	内径允许偏差

	
	公称外径
	±
	＋
	－
	公称外径
	±
	＋
	－

	
	＜102
	0.13
	0.30
	0.84
	－－
	－－
	－－
	－－

	
	＞102～127
	0.20
	0.41
	1.2
	－－
	－－
	－－
	－－

	
	＞127
	0.41
	0.81
	1.6
	25～50
	0.2
	0.3
	1.0

	黄铜及铝青铜
	＜76
	0.25
	0.32
	0.84
	＞50～75
	0.3
	0.4
	1.5

	
	＞76～102
	0.38
	0.38
	1.3
	＞75～100
	0.4
	0.8
	2.0

	
	＞102～140
	0.51
	0.64
	1.8
	＞100～150
	0.5
	1.0
	2.5

	
	＞140
	0.64
	0.86
	2.3
	＞150～210
	0.7
	－－
	－－

	铸造表面管材直径及其允许偏差

	美标ASTMB505-05
	本标准

	
	
	外径允许偏差
	内径允许偏差
	公称外径
	外径允许偏差
	内径允许偏差

	黄铜及铝青铜之外的所有牌号
	公称外径
	＋
	-
	
	＋
	－

	
	＜102
	0.79
	0.79
	－－
	－－
	－－

	
	＞102～127
	1.6
	1.6
	－－
	－－
	－－

	
	＞127
	2.4
	2.4
	25～50
	1.0
	2.0

	黄铜及铝青铜
	＜76.2
	1.6
	3.2
	＞50～75
	1.5
	3.5

	
	＞76.2～102
	2.4
	3.2
	＞75～100
	2.5
	5.0

	
	＞102～140
	3.2
	4.8
	＞100～150
	3.5
	6.5

	
	＞140
	4.8
	6.4
	＞150～210
	5.0
	－－


表3          铸 管 外 形 尺 寸 及 其 允 许 偏 差 对 比 表                           单位为毫米（mm）
	精加工铸管直径及其允许偏差

	美标ASTMB505-05
	本标准

	黄铜及铝青铜之外的所有牌号
	同心度
	同心度

	
	壁厚＞6.35
	公称壁厚的2%
	公称壁厚的4%

	黄铜及铝青铜
	公称壁厚的4%
	

	美标ASTMB505-05
	本标准

	黄铜及铝青铜之外的所有牌号
	公称外径
	圆度
	圆度

	
	＜102
	0.51
	不超出外径的允许偏差

	
	＞102～127
	0.81
	

	
	＞127
	1.6
	

	黄铜及铝青铜
	＜76.2
	0.64
	

	
	＞76.2～102
	1.0
	

	
	＞102～140
	1.5
	

	
	＞140
	1.9
	

	美标ASTMB505-05
	本标准

	所有牌号
	长度
	直度
	直度

	
	＜3.05
	1.52米长度上弧深不大于6.4mm
	直度偏差应不大于5mm/m。

	
	≥3.05
	3.05米长度上弧深不大于13mm
	

	
	任何长度
	1.83米长度上弧深不大于13mm
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