
《一般工业用铝及铝合金挤压型材》国家标准
《预审稿》编制说明

一、工作简况

1　 立项目的

一般工业用铝及铝合金挤压型材在国内外市场的销量巨大，产品竞争急烈。由于欧洲的一般工业用铝及铝合金挤压型材标准更新为2008版的EN755-1：2008《铝及铝合金 挤压棒材、管材和型材 第1部分：检验和交货的技术条件》，特别是型材的性能标准目前又已更新为2013版的EN755-2:2013《铝及铝合金 挤压棒材、管材和型材 第2部分：力学性能》，美国的一般工业用铝及铝合金挤压型材标准也更新为2007版的ASTMB221-07《铝及铝合金挤压棒材、线材、型材和管材》,这些国外先进标准的技术要求有所提高，而我国的原GB/T 6892-2006《一般工业用铝及铝合金挤压型材》标准与新的欧洲标准或美国标准相比具有一定的差距，使其产品在国内外市场上的竞争力严重下降。另外随着工业的发展，许多6XXX系合金的工业型材已经逐步采用阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、丙烯酸漆喷涂和氟碳漆喷涂的表面处理型材，而我国的原GB/T 6892-2006《一般工业用铝及铝合金挤压型材》标准中没有表面处理型材的内容，适应不了工业型材的需要。为了满足国内市场对一般工业用铝及铝合金挤压型材的需要，抵制和取代欧洲及国外型材产品的进口，以及产品出口到欧洲等世界各国的需要，因此急需修订该标准。
2　 任务来源

为提升我国铝及铝合金挤压型材的产品质量水平，适应我国工业型材品种发展和满足国内外市场的需要，全国有色金属标准化技术委员会以有色标委[2012]28号《关于转发2012年有色金属国家、行业标准制（修订）项目计划的通知》文件下达了《一般工业用铝及铝合金挤压型材》国家标准的起草任务，其计划项目代号为：20121168-T-610，计划完成年限为2014年。

3　 项目编制组单位简况
3.1　 编制组成员单位

本项目由西南铝业（集团）有限责任公司、中国有色金属工业标准计量质量研究所、东北轻合金有限责任公司、广东豪美铝业股份有限公司、广东坚美铝型材厂（集团）有限公司、广东兴发铝业有限公司、龙口市丛林铝材有限公司、山东兖矿轻合金有限公司、中铝西北铝加工分公司、辽宁忠旺集团有限公司、山东南山铝业股份有限公司、广亚铝业有限公司、福建省南平铝业有限公司、福建省闽发铝业服份有限公司、四川广汉三星铝业有限公司、广东华昌铝厂有限公司、吉林麦达斯铝业有限公司、广东凤铝铝业有限公司等共同起草，这些编制组成员单位均是我国《一般工业用铝及铝合金挤压型材》的主要生产单位。
3.2　 主编单位简介
本标准的主编单位是西南铝业（集团）有限责任公司。西南铝业（集团）有限责任公司是隶属于中国铝业公司的大型国营企业，是中国生产规模大、技术装备先进、品种规格齐全的铝加工企业之一，是我国飞机、火箭、导弹、卫星、宇宙飞船等航空航天铝材保障基地，舰船、装甲车等军工产品保障基地，中国高精铝板带箔研发生产基地，中国铝材出口加工基地。生产的产品有：铝及铝合金型材、管材、棒材、板材、带材、铝箔、自由锻件和模锻件、轧制环形锻件等，产品规格齐全，年产量达80万吨。

在铝及铝合金挤压型材方面，有从630吨至12500吨相互配套的近20条挤压生产线，生产的产品有各种规格的铝及铝合金航空、航天、舰船、兵器等军工型材，各种规格的轨道车辆型材，各种规格的铝合金建筑型材，各种规格的阳极氧化和粉体喷涂型材，以及各种规格的一般工业用挤压型材。其中一般工业用铝合金挤压型材的年产量近3万吨左右。
西南铝业（集团）有限责任公司技术力量雄厚、质量保证体系齐全、检测设备和仪器齐全，曾主编过GB/T 6892-2006《一般工业用铝及铝合金挤压型材》等41项国家标准、GJB5074-2001《飞机用铝合金整体壁板型材规范》等23项国家军用标准和YS/T 732-2010《一般工业用铝及铝合金挤压型材图样图册》等35项行业标准，完全具备主编起草本国家标准的资格、基础和条件。
3.3　 成员单位简介
3.3.1　 有色金属技术经济研究院
有色金属技术经济研究院是我国有色金属行业的标准研究权威单位。馆藏有齐全的铝材国际、国外先进标准和先进工艺资料，有齐全的铝及铝合金国际国外挤压型材的先进标准与我国一般工业用铝及铝合金挤压型材标准的对比资料，参加编制组的各次工作会议，积极配合主编单位分配各项标准任务，协调各成员单位之间的关系，指导编制组正确采用国际、国外先进标准，为本标准的科学性、先进性把关和提供了充分的标准依据和相关资料，在编制组中贡献巨大。

3.3.2　 东北轻合金有限责任公司
东北轻合金有限责任公司，是隶属于中国铝业公司的大型国营企业。始建于1956年，是新中国第一个铝镁合金加工企业，是我国飞机、火箭、导弹、卫星、宇宙飞船等航空航天铝材保障基地，舰船、装甲车辆等军工产品保障基地，中国铝材出口加工基地之一。拥有各类铝及铝合金加工设备5700多台（套），生产的品种有：铝及铝合金型材、板材、带材、铝箔、管材、棒材、线材、粉材、锻件和深加工制品等。

在铝及铝合金挤压型材方面，公司拥有11条挤压生产线，生产的产品有规格繁多的铝及铝合金航空、航天、舰船、兵器等军工型材，多种规格的轨道车辆型材，多种规格的铝合金建筑型材和多种规格的阳极氧化型材，以及多种规格的一般工业用挤压型材。其一般工业用铝及铝合金挤压型材的年产量近1万吨左右。

本单位积极参加编制组各次工作会议，提供编制组需要的铝及铝合金型材的性能统计，型材的电导率、应力腐蚀和剥落腐蚀试验数据和相关资料，对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。
3.3.3　 广东豪美铝业股份有限公司
 广东豪美铝业股份有限公司是一家集专业研发、制造、销售于一体的国内铝加工挤压产品制造企业。是我国铝及铝合金挤压型材的主要企业之一，是中国高精铝材制造基地、中国铝材出口加工基地之一。

公司拥有大小配套的近30条铝及铝合金挤压生产线，专业生产铝及铝合金挤压型材、管材和棒材。生产的产品有：汽车、通讯、LED、电脑科技、船舶运输、航空航天、地铁轨道、机电机械、电子电器等各种工业型材，铝合金阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、丙烯酸喷涂和氟碳漆喷涂等各种表面处理型材，以及高精尖铝合金幕墙、门窗以及高精尖的铝合金隔热幕墙、门窗。产品销售遍及全国，且大量出口到欧洲、美国等35个国家和地区。年产量15万多吨，其中一般工业用型材年产量达5万吨左右。
本单位积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的铝及铝合金型材的性能统计，铝合金阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、丙烯酸喷涂和氟碳漆喷涂等各种表面处理型材的调研数据和相关资料，配合主编单位多次在本单位内部组织对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

3.3.4　 广东坚美铝型材厂（集团）有限公司
广东坚美铝型材厂（集团）有限公司是一家集铝合金建筑型材、工业铝型材和铝合金门窗幕墙研究、设计、生产及销售于一体的综合性企业。是中国高精铝材制造基地、中国铝材出口加工基地之一。

公司拥有大小配套的近50台挤压机，专业生产铝及铝合金挤压型材、管材和棒材。生产的产品有：海洋作业平台、集装箱、汽车、船舶、轨道交通、电子通讯硬件、建筑模板等工业型材，铝合金阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、丙烯酸喷涂和氟碳漆喷涂等各种表面处理型材，以及高精尖铝合金幕墙、门窗型材和隔热幕墙、门窗用型材，产品销售遍及全国，且大量出口到欧洲、美国等70个国家和地区。年产量25万多吨，其中一般工业用型材年产量达6万吨左右。

本单位在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的铝及铝合金型材的性能统计和ISO国际标准有关资料，对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

3.3.5　 广东兴发铝业有限公司
广东兴发铝业有限公司是我国铝及铝合金挤压产品的主要加工企业之一,是中国高精铝材制造基地、中国铝材出口加工基地之一。

公司拥有100多条铝型材生产线，生产的产品有：冷藏集装箱用壁板、地铁导电轨、电子与汽车用散热器、汽车用型材、船用型材等工业型材，铝合金阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、丙烯酸喷涂和氟碳漆喷涂等各种表面处理型材，以及高精尖铝合金幕墙、门窗型材和隔热幕墙、门窗用型材，产品销售遍及全国，且远销美国、加拿大、欧洲、日本和东南亚等30余个国家和地区。年产量30万多吨，其中一般工业用型材年产量达11万吨左右。

本单位在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的铝及铝合金型材的性能统计和有关的国际标准资料，对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

3.3.6　 龙口市丛林铝材有限公司
龙口市丛林铝材有限公司是国家火炬计划重点高新技术企业，是中国工业铝型材尤其是轨道交通铝合金型材的研发生产基地，是我国铝及铝合金挤压产品的主要加工企业之一。

公司拥有从2000吨至10000吨的共18条配套铝材挤压生产线,生产的产品有: 轨道交通运输用铝合金车体材料、轨道交通配套产品导电轨、汇流排、大型导电管材及铝合金人行天桥、铝制商务车材料、汽车零部件、以及造船、航空、军工等型材。产品销售遍及全国，年销售各类工业铝型材17万吨以上。
本单位在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的铝及铝合金型材的性能统计，阳极氧化和电泳涂漆型材的表面处理调研资料，对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

3.3.7　 山东兖矿轻合金有限公司
山东兖矿轻合金有限公司是我国铝及铝合金挤压产品的主要加工企业之一。
公司拥有挤压生产线14条，生产的产品有：铁路客车及货车、城轨（地铁及轻轨）、汽车、船舶、航空、航天、机械装备、电力电器等各类工业型材，建设规模为挤压产品年产量13.3万吨，目前工业型材年产量为2万吨左右。

本单位在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的铝及铝合金型材的性能统计，型材的电导率和剥落腐蚀等相关资料，对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

3.3.8　 西北铝加工厂
西北铝加工厂是国内综合性铝加工企业，生产的品种有：挤压产品、铸轧产品、压延产品和粉材，为西北地区最大的铝加工基地，也是我国铝及铝合金挤压产品的主要加工企业之一。
公司拥有从600吨至5000吨相配套的挤压机12台，生产有各种规格的铝及铝合金航空、航天、舰船、兵器等军工型材，以及各种规格的一般工业用挤压型材。其中一般工业用挤压型材的年产量约4500吨。

本单位在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的铝及铝合金型材的性能统计，对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

3.3.9　 辽宁忠旺集团有限公司
辽宁忠旺集团有限公司是我国主要的工业铝型材研发制造商，是我国铝及铝合金挤压产品的主要加工企业之一。
公司拥有挤压生产线93条，生产的产品有：交通运输、汽车、船舶、航空、机械装备、电力工程等各类工业型材，年工业型材产量为70万吨左右。

本单位是编制组成员单位之一。在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的铝及铝合金型材的性能统计，型材的电导率、应力腐蚀和剥落腐蚀等相关资料，对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

3.3.10　 山东南山铝业股份有限公司
山东南山铝业股份有限公司是我国综合性铝加工企业，产品涵盖了氧化铝、电解铝、铝型材及表面处理型材、铝板、铝带、铝箔等铝加工产品，铝材年总产量达22万吨。同时山东南山铝业股份有限公司也是我国主要的工业铝型材研发制造商，是我国铝及铝合金挤压产品的主要加工企业之一。
公司拥有从550吨至15000吨配套的挤压生产线50多条，生产的产品有：航空、航天、船舶、高速列车、集装箱、工业型材、精品民用型材及阳极氧化、电泳涂漆、粉末喷涂、氟碳漆喷涂等表面处理工业型材，年工业型材产量为6万吨左右。

本单位在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的铝及铝合金型材的性能统计，电导率和剥落腐蚀试验等相关资料，对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

3.3.11　 广亚铝业有限公司
广亚铝业有限公司是我国铝及铝合金加工企业之一。其主要品种有：铸造铝棒、挤压铝合金建筑型材和工业型材。
公司拥有从800吨至4000吨相配套的各挤压型材生产线24条，生产的产品有：集装箱、电子通讯硬件、建筑模板等工业型材，铝合金阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、丙烯酸喷涂和氟碳漆喷涂等各种表面处理的建筑型材和工业型材，年产量12万多吨，其中一般工业用型材年产量近1万吨左右。

本单位在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的铝及铝合金型材的性能统计，铝合金阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、丙烯酸喷涂和氟碳漆喷涂等各种表面处理型材的相关资料，对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

3.3.12　 福建省南平铝业有限公司
福建省南平铝业有限公司是一家集电解铝、铝铸造（铸轧）、挤压铝合金建筑型材和工业铝型材于一体的综合性铝加工企业。也是我国挤压型材的主要生产企业之一。

公司拥有1000吨至5500吨大小配套的37条挤压型材生产线，生产的产品有：IT工业材、冷藏集装箱、新型散热器、导电轨、车辆轻量化节能用型材等工业型材，铝合金阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、丙烯酸喷涂和氟碳漆喷涂等各种表面处理型材，以及高精尖铝合金幕墙、门窗型材和隔热幕墙、门窗用型材，产品销售遍及全国。年产量25万多吨，其中一般工业用型材年产量达5万吨左右。

本单位在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的铝及铝合金型材的性能统计，铝合金阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、丙烯酸喷涂和氟碳漆喷涂等各种表面处理型材的相关资料，对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

3.3.13　 福建省闽发铝业服份有限公司
福建省闽发铝业服份有限公司是专业生产铝合金建筑型材和工业铝型材以及各种铝型材精加工的工业企业，是我国挤压型材的主要生产企业之一。
公司拥有近40条挤压产品生产线，生产的产品有：IT工业材、冷藏集装箱、新型散热器、机械装备、电力电器等各类工业型材，铝合金阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、氟碳喷漆、断桥隔热、木纹转印、高外观拉丝、抛光染色、钢丸喷砂等各种表面处理型材，产品销售遍及全国。年产量7万多吨，其中一般工业用型材年产量达2万吨左右。
本单位在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的铝及铝合金型材的性能统计和相关资料，对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

3.3.14　 四川广汉三星铝业有限公司
四川广汉三星铝业有限公司是专业生产铝合金建筑型材和工业型材的生产企业，也是我国挤压型材的主要生产企业之一。
公司拥有20多条挤压产品生产线，生产的产品有：IT工业材、冷藏集装箱、新型散热器、机械装备、电力电器等各类工业型材，铝合金阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、氟碳喷漆、真空转印（木纹）等各种表面处理型材，产品销售遍及全国。年产量8万多吨，其中一般工业用型材年产量达1万吨左右。

本单位在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的铝及铝合金型材的性能统计和相关资料，对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

3.3.15　 广东华昌铝厂有限公司
广东华昌铝厂有限公司是一家集铝型材设计、研发、生产、深加工及销售一体化的铝加工企业，是我国挤压型材的主要生产企业之一，也是中国铝材出口加工基地之一。
公司拥有30条挤压产品生产线，生产的产品有：IT工业材、冷藏集装箱、新型散热器、机械装备、电力电器等各类工业型材，铝合金阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、氟碳漆喷涂、节能隔热、木纹型材与幕墙门窗深加工等各种表面处理型材，产品销售遍及全国，且远销欧美等30多个发达国家和地区。年产量15万多吨，其中一般工业用型材年产量2万多吨。

本单位在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的铝及铝合金型材的性能统计和相关资料，对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

3.3.16　 吉林麦达斯铝业有限公司
吉林麦达斯铝业有限公司是专业生产铝合金工业型材的企业，是我国挤压型材的主要生产企业之一。
公司拥有从3600吨至11000吨相互配套的5条铝材挤压生产线，生产的产品有：高速列车、城市轨道车车体、机械装备、电力电器等各类工业型材，产品销售遍及全国，且远销德国等欧美多个发达国家和地区。年产量8万多吨，其中一般工业用型材年产量4万多吨。
本单位在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的铝及铝合金型材的性能统计和相关资料，对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。
3.3.17　 广东凤铝铝业有限公司
广东凤铝铝业有限公司是一家集铝型材设计、研发、生产及销售一体化的铝加工企业，是我国挤压型材的主要生产企业之一，也是我国铝材出口加工基地之一。
公司拥有75条挤压产品生产线，生产的产品有：交通运输、机械、化工、电子电气、船舶、军工、航空航天铝型材等各类工业型材，铝合金阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、氟碳漆喷涂等各种表面处理型材，产品销售遍及全国，且远销美国、德国、西班牙、爱尔兰、墨西哥、日本等数十个国家和地区。年产量35万多吨，其中一般工业用型材年产量近6万吨。

本单位在整个标准编制过程中，积极参加编制组各次工作会议，积极提供编制组需要的铝及铝合金型材的性能统计和相关资料，对标准的各版《征求意见稿》进行认真的讨论和审议，提出大量有益的意见和建议，在编制组中发挥了骨干作用。

4　 主要工作过程

4.1　 2012年4月16日～4月19日，由全国有色轻标委主持在浙江省淳安县召开了本国家标准的任务落实会, 会上成立了标准编制组，并布置了编制组的工作任务。
4.2　 2012年8月，由全国有色轻标委主持在新疆乌鲁木齐市召开了本国家标准的编制组第一次工作会议，会上对主编单位提出的第一次《征求意见稿》进行了认真的讨论，并要求主编单位按会议要求修改本标准的第一次《征求意见稿》，形成第二次《征求意见稿》，有待编制组第二次工作会议审议。

4.3　 主编单位根据2012年8月新疆乌鲁木齐市的第一次工作会议精神，在原第一次《征求意见稿》的基础上结合编制组第一次工作会议要求和提出的修改意见，于2013年3月15日编制出本标准的第二次《征求意见稿》。
4.4　 有色标委会组织于2013年4月26日在广东省佛山市召开了本标准编制组的第二次工作会议，会议对主编单位提出的第二次《征求意见稿》进行了认真的讨论和审议，并要求主编单位按会议要求修改本标准的第二次《征求意见稿》，形成第三次《征求意见稿》，有待编制组第三次工作会议审议。

4.5　 主编单位根据2013年4月26日广东省佛山市的第二次工作会议精神，在原第二次《征求意见稿》的基础上结合编制组第二次工作会议要求和提出的修改意见，于2013年9月15日编制出本标准的第三次《征求意见稿》。

4.6　 有色标委会组织于2013年12月18日～19日在广东省深圳市召开了本标准编制组的第三次工作会议，会议对主编单位提出的第三次《征求意见稿》进行了认真的讨论和审议，并要求主编单位按会议要求修改本标准的第三次《征求意见稿》，并发函至各有关单位调研工业型材的力学性能及表面处理情况，根据回函意见编制本标准形成本标准的第四次《征求意见稿》，有待编制组第四次工作会议审议。

4.7　 主编单位根据2013年12月18日～19日在广东省深圳市召开编制组的第三次工作会议精神，向编制组外的15个单位发出《工业型材力学性能调研表》和《工业型材表面处理调研表》，并根据各单位的回函意见，在原第三次《征求意见稿》的基础上结合编制组第三次工作会议要求和提出的修改意见，于2013年9月15日编制出本标准的第四次《征求意见稿》。
4.8　 有色标委会组织于2014年9月22日～25日在浙江省嘉兴市召开了本标准编制组的第四次工作会议，会议对主编单位提出的第四次《征求意见稿》进行了认真的讨论和审议，并要求主编单位按会议要求修改本标准的第四次《征求意见稿》，形成本标准的第五次《征求意见稿》，并发函至各有关单位征求意见，然后根据回函意见编制出本标准的《送审稿》，有待在标委会主持召开的本标准审定会上审定。

4.9　 主编单位根据2014年9月22日～25日在浙江省嘉兴市本标准编制组第四次工作会的精神，于2014年9月27日编制出本标准的第五次《征求意见稿》，及时向编制组外的15个单位发出邮件征求意见，并根据各单位的回函意见，于2014年10月30日编制出本标准的《送审稿》，准备在标委会主持召开的本标准审定会上审定。
二、标准编制原则和确定标准主要内容

（一）编制原则

5　 由于车辆型材已有专用的国家标准GB/T 26494-2011《轨道列车车辆结构用铝合金挤压型材》，因此应删除原标准中的车辆型材部分内容。

6　 根据用户和市场需要，应增加阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、丙烯酸漆喷涂和氟碳漆喷涂的五种表面处理型材。
7　 增加原GB/T 6892-2006标准中没有的,而现已向国内外供货的6008、6360和7021三种合金。
8　 由于本标准的产品不但要符合国内市场的需要，同时还应满足出口欧洲等国家和地区的需要，因此应参照国际标准ISO 6362-2：2012《变形铝及铝合金 挤压棒材、管材和型材 第2部分：力学性能》，欧洲标准EN755-2:2008《铝及铝合金挤压棒材、管材和型材  第2部分：力学性能》，以及美国标准ASTM B221-2007《铝及铝合金挤压棒材、线材、型材和管材》标准起草。
（二）确定标准主要内容
    本标准在原GB/T 6892-2006的基础上修订，其修订的主要内容及确定主要内容的依据如下：
9　 范围

原GB/T 6892-2006为未表面处理的铝及铝合金挤压型材，而现在已生产有6005、6063、6063A、6060、6061、6463等部分6XXX系合金的阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、丙烯酸漆喷涂和氟碳漆喷涂五种表面处理的工业型材，因此本标准的范围应包括未经表面处理的型材和经过表面处理的型材两部分。

10　 规范性引用文件及附录 
10.1　 删除原引用文件

10.1.1　 删除了原GB/T6982-2006（以下简称原标准）引用标准中的GB/T 228《金属材料 室温拉伸试验方法》。因为GB/T 16865-1997《变形铝、镁及其合金加工制品拉伸试验用试样》已经修订为新的版本GB/T 16865-2012《 变形铝、镁及其合金加工制品拉伸试验用试样及方法》并发布实施，其GB/T 16865-2012标准中已包括了室温拉伸试验的试样及室温拉伸试验的方法内容和要求，完全可以替代GB/T 228，因此，删除了原引用标准GB/T 228。
10.1.2　 删除了原引用标准GB/T 6987（所有部分） 《铝及铝合金化学分析方法》。因原GB/T 6987（所有部分）标准已被新的 GB/T 20975（所有部分）代替，因此删除了原引用标准GB/T 6987（所有部分）。

10.2　 删除原附录A、附录B和附录C

10.2.1　 由于新发布的 GB/T 22639-2008 《铝合金加工产品的剥落腐蚀试验方法》国家标准，完全可以代替原附录B，因此删除了原附录B，而引用GB/T 22639-2008。
10.2.2　 由于新发布的GB/T 22640-2008《铝合金加工产品的环形试样 应力腐蚀试验方法》国家标准，完全可以代替原附录B，因此删除了原附录B，而引用GB/T 22640-2008。
10.2.3　 由于原附录C是为车辆用6005A合金型材配套用的疲劳腐蚀试验方法，而车辆型材已制订了专用的GB/T 26494-2011《轨道列车车辆结构用铝合金挤压型材》国家标准，本标准在修订中已删除了这部分内容，因此应删除附录C。
10.3　 新增引用文件

10.3.1　 新增 GB/T 22639国家标准，以代替原附录B。
10.3.2　 新增 GB/T 22640国家标准，以代替原附录A。
10.3.3　 为满足化学成分的检测需要，新增了GB/T 8170-2008《数值修约规则与极限数值的表示和判定》。
10.3.4　 由于新增加了6005、6063、6063A、6060、6061、6463等部分6XXX系合金的表面处理型材内容，因此新增加了与之配套的GB/T 8013（所有部分） 《铝及铝合金阳极氧化膜与有机聚合物膜》系列表面处理膜层性能的技术要求和检验方法国家标准，以满足表面处理型材膜层的要求及检测的需要。

10.4　 新增附录

10.4.1　 为帮助用户了解表面处理型材的特性及主要适应的用途和使用环境，正确地选用表面处理型材，因此增加了附录A《表面处理型材选用指南》。

10.4.2　 为便于用户选材和正确签订产品合同或订货单，本标准增加了附录B，以指导用户选择产品和填写订货单。
11　 要求
11.1　 产品分类
11.1.1　 删除原用途分类
原标准将型材按用途分为车辆型材和其他型材两类，现已剥离出车辆型材，因此不需要按用途分类。
11.1.2　 新增合金分类

由于本标准的尺寸偏差是引用GB/T 14846《铝及铝合金挤压型材尺寸偏差》，而在GB/T 14846标准中，型材是按合金成分分为软合金（Ⅰ类）和硬合金（Ⅱ类）两类的，为与GB/T 14846相配套，因此在本标准中，增加了合金分类，以方便用户选材和有利于产品尺寸的检测。
11.1.3　 新增表面处理分类

11.1.3.1　 由于本标准增加了表面处理型材，因此本标准将型材按表面处理方式分为未经表面处理型材和表面处理型材两类。

11.1.3.2　 目前的型材表面处理主要有：阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、丙烯酸漆喷涂和氟碳漆喷涂五类，因此在标准列出了五类表面处理型材。

11.1.3.3　 在表面处理型材中，对阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、丙烯酸漆喷涂和氟碳漆喷涂的五类产品的产品代号分别用A、E、G、LB和LF表示，以与GB 21351-2014《铝合金建筑型材单位产品能源消耗限额》中的产品代号相一致。
11.1.3.4　 由于目前表面处理的型材只有6005、6063、6063A、6060、6061、6463、6463A合金，因此在表2中将这6种合金用“常用合金”表示，以指导用户正确地选用表面处理型材的合金。
11.1.4　 合金确定

11.1.4.1　 保留原合金
由于原标准中的1050A、1060、1100、1200、1350、2A11、2A12、2017、2017A、2014、2014A、2024、3A21、3003、3103、5A02、5A03、5A05、5A06、5005、5005A、5051A、5251、5052、5154A、5454、5754、5019、5083、5086、6A02、6101A、6101B、6005、6005A、6106、6351、6060、6061、6261、6063、6063A、6463、6463A 、6081、6082、7A04、7003、7005、7020、7022、7049A、7075、7178共54个合金均是成熟合金和常用合金，因此修订时全部保留。

11.1.4.2　 增加新合金

由于辽宁忠旺集团有限公司已经采用欧洲标准生产和向国内外用户提供了6008、6360合金工业型材，广东凤铝铝业有限公司已经采用欧洲标准生产和向国内外用户提供了7021合金工业型材，因此本标准参照欧洲标准增加6008、6360和7021共3个合金。

11.1.5　 标记示例

标记示例按GB/T 1.1-2009《标准化工作导则  第1部分:标准的结构和编写》标准中最新的规定编写。
11.2　 化学成分

11.2.1　 由于GB/T 3190-2008《变形铝及铝合金化学成分》标准中没有6008合金和6360合金的化学成分，因此参照欧洲标准EN 573-3：2009《变形铝及铝合金产品化学成分和产品形式 第3部分：化学成分和产品形式》单独用表列出6008合金和6360合金的化学成分。
11.2.2　 经验证，新增加的6008、6360和7021三个合金均能达到本标准的化学成分规定。见《试验报告》中的新增合金化学成分验证。
11.3　 尺寸偏差
11.3.1　 本标准的尺寸偏差直接采用GB/T 14846的普通级，规定当用户需要时，可选用GB/T 14846标准中的高精级或超高精级。由于修改后的GB/T 14846中的高镁合金按美国标准要求由镁含量不小于3.0%修订为镁含量不小于4.0%，因此高镁合金型材的尺寸偏差指标比原标准加严了，其他产品的尺寸偏差指标基本相同。
11.3.2　 对于表面处理型材，由于型材经表面处理后，增加了型材的厚度，因此在本标准中规定了对经表面处理的型材，因表面处理引起的尺寸变化应不影响其装配和使用的要求。
11.4　 室温拉伸力学性能

11.4.1　 室温拉伸力学性能中伸长率规律的分析
对于力学性能中的伸长率指标，在欧洲、美国、日本和国际标准中，规律均不一样，如下所示：

美国和日本标准：A50mm≥A的规律；
欧洲标准：A≥A50mm的规律；
国际标准：有欧标无美标的采用：A≥A50mm的规律；

有美标无欧洲的采用：A50mm≥A的规律；
既有美标又有欧标的采用：A≥A50mm的规律或A50mm≥A的规律,因此整个规律很乱。

11.4.2　 力学性能的实践数据统计
为了确定本标准铝及铝合金牌号力学性能的伸长率指标规律，编制组对各生产厂家近两年的力学性能数据进行了两次调研，其调研和统计的结果如表1所示。具体统计数据及数据分布图见《试验报告》中的各合金室温拉伸力学性能的统计及数据分布。
表1　 各单位力学性能统计表

	合金
	状态
	壁厚规格/mm
	Rm/( N/mm2)
	Rp0.2/(N/mm2)
	断后伸长率/%
	数据个数
	数据来源

	
	
	
	平均值
	标准差
	平均值
	标准差
	平均值
	标准差
	
	

	2A12
	O
	≤12.5
	230
	10
	-
	-
	14
	1.6
	197
	西南铝

	
	
	≥12.5mm
	217
	5
	
	
	14
	1.2
	20
	西北铝

	
	T4
	≤12.5
	524
	48
	416
	42
	14
	2.6
	381
	西南铝、西北铝

	
	
	≥12.5mm
	465
	50
	379
	29
	10
	4．3
	10
	西南铝

	2017
	T4
	≥12.5mm
	488
	16
	345
	16
	15
	1
	6
	东轻厂

	2017A
	T4
	≥12.5mm
	419
	11
	293
	11
	13
	1.2
	19
	南山铝

	
	T3510、T3511
	≥12.5mm
	506
	3.7
	368
	19
	15
	1
	6
	东轻厂

	2014
	T8510

T8511
	≤12.5
	468
	17
	428
	17
	12
	6
	6
	东轻厂

	
	
	≥12.5mm
	513
	8
	469
	6
	11
	1
	6
	东轻厂

	2014A
	T6
	≥12.5mm

～25mm
	509
	4.8
	330
	3.5
	21
	0.47
	10
	忠旺

	3103
	H112
	≤12.5
	101
	4
	56
	6
	24
	1
	12
	广东华昌

	
	
	≥12.5
	127.5
	0.5
	71.5
	1.5
	34
	0.7
	2
	兖矿

	5005
	H112
	≤12.5
	145
	6
	68
	3
	20
	1
	8
	广东华昌

	5005A
	H112
	≤12.5
	124
	12
	64
	3
	20
	1
	14
	广东华昌

	5251
	H112
	≤12.5
	206
	11
	105
	5
	14
	1
	11
	广东华昌

	5154A
	H112
	≤12.5
	231
	5
	114
	8
	16
	1
	11
	广东华昌

	5754
	H112
	≥12.5
	219
	13
	101
	19
	20
	2
	14
	忠旺、东轻

	5083
	H112
	＜12.5
	310
	21
	181
	25
	19
	6
	427
	南山铝

	
	
	≥12.5
	329
	13
	174
	11
	20
	2
	51
	南山铝

	6101B
	T6
	＜12.5
	231
	8
	205
	10
	12
	1.6
	1016
	兴发,坚美,兖矿,丛林

	
	
	≥12.5
	245
	15
	225
	17
	16
	3
	153
	兴发，丛林，兖矿

	6005
	T1
	＜12.5
	194
	
	111
	
	11
	
	2
	西南铝

	
	T4
	＜12.5
	151
	23
	119
	24
	25
	2
	6
	豪美

	
	T5
	＜12.5
	270
	28
	245
	28
	11
	2
	465
	西南铝，南山铝，闽发铝，南平铝，豪美，坚美，东北轻、忠旺，兖矿，华豪，兴发

	
	
	≥12.5
	255
	32
	228
	38
	12
	3
	125
	西南铝、南山铝、南平铝、东北轻、兖矿、丛林

	
	T6

空心
	＜12.5
	275
	16
	253
	19
	9
	2
	619
	西南铝，南山铝，闽发铝，南平铝，豪美，坚美、丛林

	
	
	≥12.5
	295
	17
	274
	23
	11
	4
	242
	南山铝、南平铝、兖矿

	
	T6

实心
	＜12.5
	287
	14
	260
	21
	9
	2
	100
	兴发铝，豪美、闽发铝，南平铝 

	
	
	≥12.5
	286
	13
	261
	16
	12
	1.7
	16
	南平铝，忠旺铝，丛林铝

	6005A
	T4
	＜12.5
	212
	17
	117
	26
	23
	3
	315
	麦达斯，丛林

	
	
	≥12.5
	227
	16
	129
	12
	25
	3.6
	67
	麦达斯、忠旺

	
	T5
	＜12.5
	265
	37
	229
	42
	14
	3
	431
	西南铝，兴发铝, 凤铝，闽发铝, 南平铝，坚美铝, 麦达斯，忠旺铝, 兖矿,丛林铝

	
	
	≥12.5
	317
	10
	287
	16
	14
	1
	24
	南平铝，忠旺铝

	
	T6

空心
	＜12.5
	287
	19
	259
	23
	14
	5
	1462
	西南铝，南山铝，凤铝，坚美铝，广亚铝，麦达斯,丛林铝,东轻铝

	
	
	≥12.5
	282
	17
	251
	24
	16
	2
	393
	西南铝，麦达斯，忠旺

	
	T6

实心
	＜12.5
	287
	13
	253
	16
	15.5
	3
	567
	兴发，凤铝，麦达斯

	
	
	≥12.5
	299
	19
	268
	15
	15.7
	2
	323
	麦达斯，忠旺

	6106
	T6
	＜12.5
	258
	32
	229
	40
	12
	3.7
	718
	西南铝，麦达斯,丛林

	
	
	≥12.5
	215
	13
	186
	12
	16
	1.7
	25
	西南铝

	6008
	T4
	＜12.5
	213
	24
	116
	36
	23
	3.8
	229
	麦达斯,丛林

	
	
	≥12.5
	234
	4.4
	128
	2.7
	22
	0.6
	9
	忠旺

	
	T6空心
	＜12.5
	283
	8
	254
	9
	13
	1.5
	63
	麦达斯

	
	
	≥12.5
	321
	5
	288
	3.5
	17.4
	0.5
	9
	忠旺

	
	T6实心
	＜12.5
	288
	15
	254
	17
	13
	1.5
	245
	麦达斯

	6060
	T6
	＜12.5
	225
	29
	196
	39
	14
	3
	19
	豪美

	
	T66
	＜12.5
	243
	17
	216
	21
	11
	2
	82
	豪美铝，坚美铝

	6360
	T5
	≥12.5
	239
	3
	208
	3
	15
	0.5
	10
	忠旺

	6063A
	T6
	＜12.5
	256
	15
	231
	20
	13
	2.5
	738
	兴发铝，西北铝，坚美铝，闽发铝，新合铝，南平铝

	
	
	≥12.5
	240
	10
	186
	10
	13
	3
	5
	南平铝

	6081
	T6
	＜12.5
	309
	10
	287
	9
	9
	0.6
	15
	华昌铝

	6061
	T6
	＜12.5
	303
	24
	275
	24
	12
	2
	82
	华昌铝

	6063
	T5
	＜12.5
	231
	15
	210
	17
	12
	1.5
	252
	华昌铝

	
	T6
	＜12.5
	239
	13
	219
	14
	12
	1.2
	53
	华昌铝

	6082
	T4
	＜12.5
	205
	10
	117
	0.5
	18.5
	0
	2
	丛林铝

	
	
	≥12.5
	257
	4
	154
	3
	21
	0.7
	10
	忠旺

	
	T5
	＜12.5
	294
	36
	251
	46
	14
	3
	52
	豪美,罗普思金

	
	
	≥12.5
	319
	3.3
	290
	2.7
	18
	0.6
	10
	忠旺铝

	
	T6
	＜12.5
	323
	27
	294
	31
	13.2
	3
	429
	西南铝、豪美铝、凤铝、湖南晟通、浙江东轻、东北轻、南平铝、南山铝、兖矿、坚美铝、丛林铝、华昌铝

	
	
	≥12.5
	323
	20
	292
	21
	13.3
	3
	129
	西南铝、豪美铝、湖南晟通、忠旺铝、浙江东轻、西北铝、华豪铝、东北轻、南平铝、南山铝

	7003
	T5
	＜12.5
	349
	20
	308
	21
	12
	2.5
	58
	罗普斯金、丛林铝、南平铝、南山铝、华昌铝

	
	
	≥12.5
	386
	4
	347
	4
	19
	0.7
	10
	忠旺

	
	T6
	＜12.5
	389
	12
	351
	11
	12
	3.5
	25
	豪美、凤铝、华昌

	
	
	≥12.5
	366
	4
	307
	3.7
	17
	0.5
	10
	忠旺

	7005
	T5
	＜12.5
	391
	31
	340
	39
	14
	2
	39
	西南铝、华昌、兖矿

	
	
	≥12.5
	390
	34
	350
	34
	15
	2
	311
	南山铝、丛林、兖矿

	
	T6
	＜12.5
	398
	7
	363
	33
	10
	0.5
	15
	丛林、华昌

	
	
	≥12.5
	433
	18
	389
	16
	14
	1.7
	10
	南山铝

	
	H112
	≥12.5
	267
	44
	210
	70
	15.5
	2
	5
	兖矿

	7020
	T5
	＜12.5
	389
	19
	338
	15
	14
	1.2
	8
	西南铝

	
	T6
	＜12.5
	386
	28
	333
	30
	14
	2
	75
	西南铝

	
	
	≥12.5
	451
	6
	409
	7
	12
	0.7
	6
	东轻厂

	7021
	T6
	＜12.5
	497
	12
	462
	18
	12
	1.2
	3
	凤铝

	7075
	T6
	＜12.5
	601
	39
	537
	38
	9.8
	0.8
	13
	西南铝、南平铝

	
	
	≥12.5
	573
	12
	505
	10
	10
	1.1
	5
	南平铝

	7A09
	O
	＜12.5
	227
	3
	-
	-
	12
	2
	25
	西北铝

	
	T6
	＜12.5
	600
	21
	559
	27
	8.7
	0.9
	25
	西北铝

	
	
	≥12.5
	609
	10
	563
	17
	9.3
	0.7
	25
	西北铝

	7A04
	O
	＜12.5
	242
	10
	-
	-
	13
	1.7
	20
	西北铝

	
	T6
	＜12.5
	585
	20
	534
	25
	8.7
	0.8
	20
	西北铝

	
	
	≥12.5～25
	621
	16
	582
	26
	10
	1.1
	20
	西北铝

	
	
	≥25～75
	605
	21
	566
	20
	9.8
	1.1
	99
	西南铝


11.4.3　 我国实测数据中，伸长率指标规律的分析
根据表1的实测数据，我们从表1中筛选出性能统计数据较多（100个数据以上）的合金，进行伸长率指标的规律分析，如表2所示。
表2　 统计数据较多（100个数据以上）合金的伸长率规律分析
	合金
	状态
	壁厚规格/mm
	Rm/( N/mm2)
	Rp0.2/(N/mm2)
	断后伸长率/%
	数据个数
	伸长率A与A50的规律（以平均值为基数）

	
	
	
	平均值
	标准差
	平均值
	标准差
	平均值
	标准差
	
	

	5083
	H112
	＜12.5
	310
	21
	181
	25
	19
	6
	427
	A＞A50

	
	
	≥12.5
	329
	13
	174
	11
	20
	2
	51
	

	6101B
	T6
	＜12.5
	231
	8
	205
	10
	12
	1.6
	1016
	A＞A50

	
	
	≥12.5
	245
	15
	225
	17
	16
	3
	153
	

	6005
	T5
	＜12.5
	270
	28
	245
	28
	11
	2
	465
	A＞A50

	
	
	≥12.5
	255
	32
	228
	38
	12
	3
	125
	

	
	T6

空心
	＜12.5
	275
	16
	253
	19
	9
	2
	619
	A＞A50

	
	
	≥12.5
	295
	17
	274
	23
	11
	4
	242
	

	6005A
	T4
	＜12.5
	212
	17
	117
	26
	23
	3
	315
	A＞A50

	
	
	≥12.5
	227
	16
	129
	12
	25
	3.6
	67
	

	
	T6

空心
	＜12.5
	287
	19
	259
	23
	14
	5
	1462
	A＞A50

	
	
	≥12.5
	282
	17
	251
	24
	16
	2
	393
	

	
	T6

实心
	＜12.5
	287
	13
	253
	16
	15.5
	3
	567
	A＞A50

	
	
	≥12.5
	299
	19
	268
	15
	15.7
	2
	323
	

	6106
	T6
	＜12.5
	258
	32
	229
	40
	12
	3.7
	718
	A＞A50

	
	
	≥12.5
	215
	13
	186
	12
	16
	1.7
	25
	

	6082
	T6
	＜12.5
	323
	27
	294
	31
	13.2
	3
	429
	A50＞A

	
	
	≥12.5
	323
	20
	292
	21
	13.3
	3
	129
	

	7005
	T5
	＜12.5
	391
	31
	340
	39
	14
	2
	39
	A＞A50

	
	
	≥12.5
	390
	34
	350
	34
	15
	2
	311
	


从表2中断后伸长率平均值的统计规律情况分析看，其伸长率的规律基本为：A＞A50，即与欧洲标准相符。

11.4.4　 本标准室温拉伸力学性能指标的确定
由于伸长率的统计规律与美国标准不同，与欧洲标准相同，因此本标准对产品的室温拉伸力学性能指标根据实际统计数据，参照欧洲标准规定。本标准的室温拉伸力学性能指标与原标准、欧洲标准EN755-2:2013和国际标准ISO 6362-2：2012的对比情况如表3所示。
表3　 本标准力学性能的确定
	序号
	牌号
	状态
	近两年产品情况
	指标确定及与原标准对比情况
	国外先进标准情况
	与欧洲标准EN755-2:2013和国际标准ISO 6362-2：2012的对比情况

	1 
	1060
	O、H112
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	无欧标；
有美标，
有ISO标
	欧标中无此合金，不可比。

ISO标准中是美系指标，不可比。

	2 
	1350
	H112
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变；
	有欧标，
有ISO标，

无美标
	性能等同欧标；

性能等同ISO标。

	3 
	1050A
	H112
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变；
	有欧标，
有ISO标，

无美标
	性能等同欧标；

性能等同ISO标。

	4 
	1100
	O
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变；
	无欧标，

有ISO标，有美标，
	无欧洲标准，无ISO标，不可比。

	5 
	
	H112
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变；
	无欧标，

有ISO标，有美标
	无欧洲标准，不可比；

比ISO标高。

	6 
	1200
	H112
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变
	有欧标，
有ISO标，

无美标
	等同欧洲标准；
高于ISO标准。

	7 
	2A11
	O、 T4
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变
	无欧标；

无美标；

无ISO标 
	无欧洲标准、ISO标准可对比

	8 
	2A12
	O、T4
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	无欧标；

无美标；

无ISO标
	无欧洲标准、ISO标准可对比

	9 
	2017
	O、T4
	有产品
	原标准的伸长率指标不合理，现等同采用ISO标准。

与原标准相比，修订后性能有所变化。
	无欧标；

有ISO标；有日标；

无美标
	等同采用ISO标准；
与日标相比，略高于日标。

	10 
	2017A
	T4

T4510
T4511
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标；

有ISO标；

有日标；
无美标
	指标等同欧标；

指标等同ISO标；

Rp0.2指标高于日标，其他指标等同。

	11 
	2014
	O

H111

T4

T4510

T4511

T6

T6510

T6511
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
为满足出口需要,增加H111状态
	有欧标
有ISO标，

有美标
	指标等同欧标；
与ISO指标体系不同，不可比；


	12 
	2014A
	O 、T4

T4510

T4511
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标

有ISO标，

有美标
	指标等同欧标；

指标等同ISO标；

	
	
	T6

T6510

T6511
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；

指标等同ISO标；

	
	
	H111
	未生产
	为满足出口需要,增加H111状态
	有欧标

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；

指标等同ISO标；

	13 
	2024
	O
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标；

有ISO标，

有美标
	指标等同欧标；

与ISO指标体系不同，不可比；

	
	
	T3

T3510

T3511

T8

T8510

T8511
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标；

有ISO标，

有美标
	指标等同欧标；

指标等同ISO标；

	
	
	H111
	未生产
	为满足出口需要,增加H111状态
	有欧标；

无ISO标，

无美标
	指标等同欧标；

无ISO标，不可比；

	14 
	3A21
	O

H112
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	无欧标，

无美标，

无ISO标
	无欧标，无ISO标，不可比。

	15 
	3003
	H112
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标

有ISO标

有美标
	指标等同欧标；

与ISO指标体系不同，不可比；

	16 
	3103
	H112
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标

有ISO标

无美标
	指标等同欧标；

指标等同ISO标。

	17 
	5A02
	O

H112
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	无美标

无欧标

无ISO标
	无欧标，无ISO标，不可比。

	18 
	5A03
	O

H112
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	无美标

无欧标

无ISO标
	无欧标，无ISO标，不可比。

	19 
	5A05
	O

H112
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	无美标

无欧标

无ISO标
	无欧标，无ISO标，不可比。

	20 
	5A06
	O

H112
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	无美标

无欧标

无ISO标
	无欧标，无ISO标，不可比。

	21 
	5005
	O

H111

H112
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。

为满足出口需要,增加H111状态
	有欧标，
有ISO标

无美标
	指标等同欧标；

指标等同ISO标。

	22 
	5005A
	O

H111

H112
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。

为满足出口需要,增加H111状态
	有欧标，
有ISO标

无美标
	指标等同欧标；

指标等同ISO标。

	23 
	5019
	H112
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标；

有ISO标

无美标
	指标等同欧标；

指标等同ISO标；

	24 
	5051A
	H112
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，
有ISO标

无美标
	指标等同欧标；

指标等同ISO标；

	25 
	5251
	H112
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，
有ISO标

无美标
	指标等同欧标；

指标等同ISO标；

	26 
	5052
	H112
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标；

有ISO标；

有美标
	指标等同欧标；

指标高于ISO标。

	27 
	5154A
	H112
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，
有ISO标

无美标
	指标等同欧标；

指标等同ISO标；

	28 
	5454
	H112
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，
有ISO标

有美标
	指标等同欧标；

指标高于ISO标。

	29 
	5754
	H112
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，
有ISO标；

无美标
	指标等同欧标；

指标等同ISO标；

	30 
	5083
	H112
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，
有ISO标；

有美标
	指标等同欧标；

与ISO标指标体系不一样，不可比。

	31 
	5086
	H112
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，
有ISO标

有美标
	指标等同欧标；

与ISO标指标体系不一样，不可比

	32 
	6A02
	T4、T6
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	无欧标，
无ISO标

无美标
	无欧标，无ISO标，不可比。

	33 
	6101A
	T6
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，
有ISO标

无美标
	指标等同欧标；

指标等同ISO标；

	34 
	6101B
	T6
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，
有ISO标

无美标
	指标等同欧标；

指标等同ISO标；

	35 
	6005
	T1
	有产品
	新增加；

指标参照美标和实际数据制定。
	无欧标，

无ISO标

有美标，
	无欧标，无ISO标，不可比。

	
	
	T5
	有产品
	≤6.3mm规格：根据实测数据，Rm由260修改为250，Rp0.2由215修改为200。新增加＞6.23～25规格，参照实测数据和ISO标及美国标准制定。
	无欧标；

有ISO标；

有美标。
	无欧标，不可比。

指标等同ISO标。

	
	
	T4
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标；

无ISO标；

无美标
	指标等同欧标；
无ISO标，不可比。

	
	
	T6实心
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标；

有ISO标；

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标。

	
	
	T6空心
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标。

	36 
	6005A
	T5
	有产品
	≤6.3mm规格：根据实测数据，Rm由260修改为250，Rp0.2由215修改为200。新增加＞6.23～25规格，参照实测数据和美国标准制定。
	无欧标；

无ISO标；

有美标。
	无欧标，不可比。

指标等同ISO标。

	37 
	
	T4
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标；

无ISO标；

无美标
	指标等同欧标；
无ISO标，不可比。

	38 
	
	T6实心
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标；

有ISO标；

无美标
	指标等同欧标；
ISO指标体系不一样，不可比。

	39 
	
	T6空心
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标；

有ISO标；

无美标
	指标等同欧标；
ISO指标体系不一样，不可比。

	40 
	6106
	T6
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标。

	41 
	6008

新增
	T4

T6
	有产品
	新增加产品。

由于统计数据少，直接采用欧标。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标。

	42 
	6351
	O、T4
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

有美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标；

	
	
	T5
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

有美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标。

	
	
	T6
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

有美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标。

	43 
	6060
	T4

T5
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标；

	44 
	
	T6
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
ISO指标体系不同，不可比。

	45 
	
	T66
	有产品
	新增加
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标。

	46 
	6360

新增
	T5
	有产品
	新增加合金及状态。
统计数据少，直接等同采用欧标。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标；

	
	
	T4

T6

T66
	未生产
	新增加合金及状态。
考虑市场需要，直接等同采用欧标。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标；

	47 
	6061
	T4、T6
	 有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

有美标
	指标等同欧标；
ISO指标体系不同，不可比。

	
	
	T5
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	无欧标，

无ISO标，

无美标
	无欧标，无ISO标，不可比。

	48 
	6261
	O

T4

T5

T6
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO指标。

	49 
	6063
	T4

T5

T6
	 有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

有美标
	指标等同欧标；
ISO指标体系不同，不可比。

	
	
	T66
	未生产
	考虑出口需要，新增加。
	有欧标，

有ISO标，

有美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO指标。

	50 
	6063A
	T4

T5

T6
	 有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO指标。

	51 
	6463
	T4

T5

T6
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

有美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标；

	52 
	6463A
	T1

T5

T6
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	无欧标，

无ISO标，

无美标
	欧标，ISO标，无此合金，不可比。

	53 
	6081
	T6
	 有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标；

	54 
	6082
	O、T4

T5、T6
	 有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标。

	
	
	H111
	未生产
	新增状态

为满足出口需要，等同采用欧标
	有欧标，

有ISO标，

有美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标。

	55 
	7A04
	O、T6
	 有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	无欧标，

无ISO标，

无美标
	无欧标，无ISO标，不可比。

	56 
	7003
	T5
	 有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
ISO指标体系不一样，不可比。

	
	
	T6
	 有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标。

	57 
	7005
	T5
	 有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	无欧标

无SO标，

无美标
	无欧标，无ISO标，不可比。

	58 
	
	T6
	 有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标。

	59 
	7020
	T6
	 有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标。

	60 
	7021

新增
	T6
	有产品
	新增加产品。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标。

	61 
	7022
	T6

T6510

T6511
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标。

	62 
	7049A
	T6

T6510

T6511
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

无美标
	指标等同欧标；
指标等同ISO标。

	63 
	7075
	T6

T6510

T6511
	有产品
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

有美标
	指标等同欧标；
指标体系不同，与ISO标相当。

	64 
	
	T73

T73510

T73511
	未生产
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	有欧标，

有ISO标，

有美标
	指标等同欧标；
指标高于ISO标。

	
	
	T76

T76510

T76511
	未统计
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	无欧标，

无ISO标，

有美标
	无欧标，无ISO标，不可比。

	65 
	7178
	T6

T6510

T6511
	未统计
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	无欧标，

无ISO标，

有美标
	无欧标，无ISO标，不可比。

	
	
	T76

T76510

T76511
	未统计
	性能成熟产品，保持原标准指标不变。
	无欧标，

无ISO标，

有美标
	无欧标，无ISO标，不可比。


11.5　 电导率

电导率指标按原标准要求不变。其指标与美国ASTM221M-2007等同。通过现有产品7075合金T76状态和T76511状态的检验验证，完全能够达到标准要求。见《试验报告》。
11.6　 超声波探伤
与原标准一致。
11.7　 应力腐蚀性能
11.7.1　 由于删除了车辆型材，因此删除了与车辆型材配套的6005A的应力腐蚀性能要求。
11.7.2　 保留了原标准中7075合金T73、T73510、T73511、T76、T76510、T76511状态，及7178合金T76、T76510、T76511状态的应力腐蚀性能要求。通过对现有产品7075合金T73状态和T76状态的验证，均能达到本标准要求。见《试验报告》。
11.8　 剥落腐蚀性能

与原标准相一致。其指标基本等同美国美国ASTM221M-2007标准。通过现有产品7075合金T76状态的检验验证，完全能够达到标准要求。见《试验报告》。
11.9　 低倍组织
与原标准相一致。新增加的6008、6360和7021合金的低倍组织也完全能够达到本标准要求。见《试验报告》。
11.10　 显微组织
与原标准相一致。
11.11　 外观质量
11.11.1　 非表面处理型材的外观质量与原标准一致。

11.11.2　 表面处理型材的外观质量等同采用GB/T8013（所有部分）《铝及铝合金阳极氧化膜与有机聚合物膜》的要求确定。

11.12　 表面处理膜的膜层性能

表面处理膜的膜层性能等同采用GB/T8013（所有部分）《铝及铝合金阳极氧化膜与有机聚合物膜》的要求确定。
11.13　 表面处理膜膜层性能的测试方法
表面处理膜膜层性能的测试方法引用GB/T8013（所有部分）《铝及铝合金阳极氧化膜与有机聚合物膜》的规定的方法。

11.14　 附录A《表面处理型材选用指南》
11.14.1　 本标准对工业型材的常用表面处理膜膜厚及使用环境进行了调研，其调研情况如表4～表16所示。

表4　 美国ASTMB 580-1979（2009）阳极氧化膜的种类及用途
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表5　 美国ASTMB 580-1979（2009）标准中阳极氧化膜种类对应的环境状况
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表6　 日本使用环境的分类（JIS H 8601及JIS H8602）
	等级
	环境

	1
	室外高紫外线强度的严苛环境；严重腐蚀地区及像被海盐污染一样致使产品性能衰退的环境中；具有强烈紫外线的热带与亚热带地区

	2
	室外环境恶劣地区；严重腐蚀地区及像被海盐污染一样致使产品性能衰退的环境中

	3
	室外环境普通地区；一般城市、温带及普通工业区域

	4
	室内


表7　 欧洲EN 1396：2007 标准不同环境下腐蚀与紫外线辐照表征
	环境
	腐蚀指数
	紫外线辐照指数

	高紫外线辐照的严苛地区（热带与海洋）
	3
	4

	热带（高温潮湿）
	3
	4

	非常严酷的海洋性气候（地形学上与海的距离不超过3km）
	3
	3

	重工业污染区-极端条件
	3
	3

	潮湿腐蚀性的室内区域
	3
	2

	高紫外线辐照
	2
	4

	乡村、城市或轻工业地区（温和海洋性环境）
	2
	3

	干燥和潮湿的非腐蚀性的室内区域
	1
	2


表8　 国际标准ISO 9223：2012例举的典型环境对应的腐蚀类别
	腐蚀等级
	腐蚀
	室外
	室内

	C1
	非常低
	非常低污染和润湿时间的寒冷或干燥气氛环境，例如：某些沙漠、北极与南极中心
	低污染低相对湿度可烘暖的空间，如：办公室、商店、学校、宾馆、博物馆

	C2
	低
	低污染（SO2<5μg/m3）温带环境，如：农村、小城镇；
低污染和润湿时间的寒冷或干燥气氛环境，如：沙漠、亚北极区域
	温度和相对湿度变化较大，低污染且冷凝频次低的不可加热区域，如：仓库、体育馆

	C3
	中等
	中等污染（SO2：5μg/m3-30 g/m3）的温带环境或者某些受氯化物轻微影响的地域，如：城市地区、低氯化物沉积的海滨地区、低污染的热带及亚热带地区
	工序要求的具有一定冷凝频次和污染的空间，如：食品加工厂、洗衣店、酿酒厂、牛奶厂

	C4
	高
	高污染的温带环境（SO2：30μg/m3-90 g/m3）或者某些受氯化物影响的地域，如：被污染的城市、工业区域、没有盐水喷淋或者融冰盐强影响的滨海地区、中度污染的热带和亚热带区域
	工序要求的高冷凝频次和污染的空间，如：化工厂、游泳池、海船、造船厂

	C5
	很高
	非常高染污的温带或亚热带地区（SO2：90μg/m3-250 g/m3）或者某些受氯化物严重影响的地域，如：工业区域、海滨地区、海岸线受保护的地域
	工序要求的非常高冷凝频次和污染的空间，如：矿山、工业用洞窟、热带和亚热带地区不透气的工棚

	CX
	极端
	及其高污染的热带及亚热带（长时间润湿）环境（SO2>250μg/m3）包括某些伴生因素及工业要求或受氯化物严重侵蚀地区，如：极端工业地区、海滨及近海地区、偶尔受盐雾影响地域
	工序作业要求的冷凝持续不断的或者很长时间内受高潮湿影响且高污染的空间。如：室外污染物（空气中的氯化物及能加速腐蚀的物质颗粒）可渗入室内的潮湿热带地区的不通风的工棚


表9　 福建省南平铝业有限公司表面处理型材的调研情况
	型材代号
	合金
	状态
	表面处理方式
	膜厚/μm
	主要用途
	用户意见及要求

	YS5054/YS5064
	6063
	T5
	阳极氧化
	AA1 2
	散热器
	GB/T6892验收，

尺寸要求高

	YY5063—YY5070
	6063E
	T5
	阳极氧化
	AA5
	家具门框
	GB/T6892验收，

表面要求高

	YY5244—YY5253
	6005B
	T5
	阳极氧化
	AA12
	太阳能支架
	GB/T6892验收，

表面要求高

	YY0701—YY0771/ GA0120
	6005B
	T5
	阳极氧化/白材
	AA12
	太阳能支架
	GB/T6892验收，

表面要求高

	YS5085/YS5086
	6060
	T5
	阳极氧化
	AA12
	太阳能支架
	GB/T6892验收，

表面要求高

	HY3188/YC5101
	6063
	T5
	氧化着色/氧化银白
	AA20/AA5
	汽车行李架
	GB/T6892验收，

	YS5084
	6063
	T5
	阳极氧化
	AA12
	散热器
	GB/T6892验收

	Y5639等
	6063
	T5
	阳极氧化
	AA10
	电子设备
	GB/T6892验收

	HY1483/Y4360
	6063
	T5
	电泳着色
	国标 
	灯罩
	GB/T6892验收、

要求着色均匀

	YY5151-YY5153
	6063
	T5
	电泳着色/氧化着色
	国标/AA20
	灯壳
	GB/T6892验收、要求着色均匀、尺寸要求高

	Y5151-Y5180等
	6063
	T5
	氧化银白
	AA5
	汽车装饰材
	GB/T6892验收

	HY2097/HY2001/Y8221
	6063
	T5
	氧化银白
	AA10
	流水线支架
	GB/T6892高精级验收

	Y4550
	6063
	T5
	氧化银白
	AA10
	散热器
	GB/T6892验收

	Y9378
	6063
	T5
	氧化银白
	AA25
	门机梁
	GB/T14846超高精级验收


表10　 龙口市丛林铝材有限公司表面处理型材的调研情况
	序号
	型材代号
	合金
	状态
	表面处理方式
	膜厚/μm
	主要

用途
	用户意见及要求
	客户

	1
	WHS1328
	6005A
	T5
	银白氧化
	10
	汽车
	　
	镇江飞驰

	2
	WHS1329
	6005A
	T5
	银白氧化
	10
	汽车
	　
	镇江飞驰

	3
	WHS1330
	6005A
	T5
	银白氧化
	10
	汽车
	　
	镇江飞驰

	4
	140209、WHS1399
	6061
	T5
	银白氧化
	10
	　
	　
	青岛宝泉

	5
	CLFH12-006
	6061
	T6
	氧化+电泳
	B6E7
	汽车
	　
	福禄好富

	6
	QCXXY120003
	6061
	T6
	氧化+电泳
	B6E7
	汽车
	　
	福禄好富


表11　 广东豪美铝业股分有限公司表面处理型材的调研情况
	序号
	型材代号
	合金
	状态
	表面处理方式
	膜厚/μm
	主要用途
	用户意见及要求

	1
	GYQ1420
	6061
	T6
	 阳极氧化
	15
	铝膜板
	GB/T 6892高精级 用户满意

	2
	GYQ1432
	6063
	T5
	阳极氧化
	10
	路灯散热器
	GB/T 6892高精级 用户满意

	3
	GYQ954
	6063
	T5
	阳极氧化
	10
	散热器
	GB/T 6892高精级 用户满意

	4
	GYQ978
	6063
	T5
	电泳着色
	国标 
	灯罩
	GB/T6892验收、

要求着色均匀


表12　 广东伟业铝厂集团有限公司表面处理型材的调研情况
	序号
	型材代号
	合金
	状态
	表面处理方式
	膜厚/μm
	主要用途
	用户意见及要求

	1
	WYY1580
	6063
	T5
	阳极氧化
	10
	路灯散热器
	GB/T 6892高精级 用户满意

	2
	WYY1843
	6063
	T5
	阳极氧化
	10
	轨道灯盖
	GB/T 6892高精级 用户满意

	3
	WYY1700
	6063
	T5
	阳极氧化
	10
	散热盖板
	GB/T 6892高精级 用户满意

	4
	WYY1831
	6063
	T5
	电泳涂漆
	16
	盖板
	GB/T 6892高精级 


表13　 辽宁忠旺集团有限公司表面处理型材的调研情况
	型材代号
	合金
	状态
	表面处理方式
	膜厚/μm
	使用单位
	主要用途
	用户意见及要求

	XSS-090
	6005A
	T6
	喷砂氧化
	10um
	河南登月梯业有限公司
	伸缩梯具内邦
	

	XSS-397
	6005A
	T6
	酸蚀氧化
	10um
	上海郎苏实业有限公司
	电脑卡纸机底座
	

	TP-1029A
	6063
	T5
	喷砂珍珠黑
	16um
	江苏德福来汽车部件有限公司
	汽车天窗
	

	ZWXC-182
	6063
	T5
	电泳（平光古铜）
	16um
	——
	镜框边框
	

	ZWGYC-240
	6063
	T5
	粉体喷涂
	40um以上
	南京沃迈有限责任公司
	大型切割锯主梁
	

	ZWGYC-1270
	6063
	T5
	粉体喷涂
	40um以上
	沈阳宏利泰达铝材有限公司
	马六4S店快修位 桁架
	


表14　 广东新合铝业有限公司表面处理型材的调研情况 
	型材代号
	合金
	状态
	表面处理方式
	膜厚/μm
	使用单位
	主要用途

	JTLM00347
	6061
	T6
	氧化
	18
	某装饰公司
	受力配件

	WXK-7473
	6061
	T6
	氧化
	20
	某装备公司
	线缆配件

	NZZ-2292
	6061
	T6
	氧化
	15
	某加工厂
	受力配件

	SJH-124
	6061
	T6
	氧化
	15
	某五金厂
	受力配件

	WXK-8600
	6005
	T6
	氧化
	18
	出口料
	

	WXK-6261
	6005
	T6
	氧化
	18
	出口料
	

	WXK-7192
	6005
	T6
	氧化
	18
	出口料
	

	CKB-1538
	6005
	T6
	氧化
	15
	出口料
	

	LYC-1193
	6063
	T5
	氧化
	15
	某机电厂
	机电配件

	NG-295
	6063
	T6
	氧化
	20
	某五金厂
	五金配件

	LWH-1785
	6063
	T5
	氧化
	15
	某加工厂
	电机散热器

	MH02104-C1
	6063
	T5
	氧化
	15
	某电子厂
	LED散热器


表15　 广亚铝业有限公司表面处理型材的调研情况

	型材代号
	合金
	状态
	表面处理方式
	膜厚/μm
	使用单位
	主要用途
	用户意见及要求

	XY-8968
	6061
	T6
	涂漆
	20
	同力德
	建筑模板
	便于同混凝土脱离，保证混凝土表面光滑平整，目前模板用量比较巨大，基本都需要涂脱模剂

	070813
	6063
	T6
	砂面氧化
	
	某加工厂
	经铣面、喷砂、氧化等工序，最终制造平板电脑板
	经氧化之后不能存在任何肉眼可见的黑线、粗晶花斑等缺陷

	XY-5610
	6005
	T5
	喷铁氟龙
	
	郎坚
	机械设备承力梁
	加工完成之后喷铁氟龙，具备较强的抗腐蚀能力，用量不大，每年20吨左右


表16　 佛山南海华豪铝型材有限公司表面处理型材的调研情况
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11.14.2　 为便于用户正确地选用表面处理型材表面处理方法和膜层厚度，根据上述调研情况，本标准采用ISO 9223将以腐蚀性条件划分为6类户外环境和室内环境，并给出“各种使用环境条件下膜层的选择”的参考指南。见本标准附录A。

11.15　 附录B《型材的订货单（或合同）应包括的内容》
在第7章《订货单（或合同）内容》中，由于本标准的品种多，规格多，范围广，用户可选用的注明项目很多。为了便于用户更好地选材，指导用户填写订货单（或合同），因此本标准用附录B的形式体现订货单（或合同）的内容，其中包括表B.1 《普通型材订货单（或合同）应包括的内容》、表B.2《阳极氧化型材的订货单（或合同）应包括的内容》、表B.3《电泳涂漆型材的订货单（或合同）应包括的内容》、表B.4《粉体喷涂型材的订货单（或合同）应包括的内容》、表B.5《丙烯酸漆喷涂型材的订货单（或合同）应包括的内容》、表B.6《氟碳漆喷涂型材的订货单（或合同）应包括的内容》共6个附表。
11.16　 关于显微组织检验的说明

以前的产品标准中对于型材显微组织的检验主要是针对炉内固溶热处理的产品，这是因为产品淬火前在炉内加热时，若超过了合金固溶热处理的最大温度时，使淬火后的产品显微组织产生过烧。因此以前的产品标准中均有：“淬火产品的显微组织不允许过烧”的规定。

随着设备和工艺的发展，许多6XXX系合金和7003等某些7XXX系合金可以采用在线淬火，省略了炉内加热淬火的工序。这种在线挤压淬火的产品，均不进行炉内固溶热处理，因此不存在炉内固溶温度超过合金固溶热处理的最大温度而产生过烧的情况。有用户提出，在线淬火产品在挤压工序的铸锭加热时，如果温度超过合金固溶热处理的最大温度时也会使产品产生过烧，但事实上，当挤压工序的铸锭加热温度超过合金固溶热处理的最大温度时，挤压出来的产品不是严重开裂就是表面产生严重的起皮和气泡，产品自然作废不会流入下工序。因此，规定在线淬火的产品可不检验显微组织。

另外还有T1状态产品，由于T1状态的产品不进行淬火，如果在挤压工序的铸锭加热时，温度超过合金固溶热处理的最大温度时，挤压工序的铸锭加热温度超过合金固溶热处理的最大温度时，挤压出来的产品不是严重开裂就是表面产生严重的起皮和气泡，产品自然作废不会流入下工序。

因此本标准根据实际工艺生产情况，规定了“T1状态产品和在线淬火产品”不检验显微组织的规定。

三、实践检测情况

产品的实践检测情况见《试验报告》。

四、标准水平分析
12　 尺寸偏差
本标准的尺寸偏差直接采用GB/T 14846《铝及铝合金挤压型材尺寸偏差》，而GB/T14846是参照EN755-9：2008《铝及铝合金 挤压棒材、管材和型材  第9部分：型材的尺寸及偏差》标准起草的，其标准中的超高精级达到国际先进水平。

13　 室温拉伸力学性能
本标准的四位字符牌号，由于工艺成熟，性能稳定，完全符合国内用户的要求。
本标准中的四位数字牌号，对于相同的合金，在美国ASTMB221标准和欧洲EN755-2：2008标准中的性能不一致，特别是伸长率指标，在美国为：A50＞A 规律，在欧洲为：A＞A50规律，而在国际标准中是两者的混合产物。本标准通过力学性能的实际统计，得出伸长率指标的规律更趋向于A＞A50规律，因此本标准参照欧洲标准和实际统计数据确定力学性能，且力学性能指标等同于欧洲标准。

14　 电导率
本标准的电导率指标等同于美国ASTMB221标准。

15　 应力腐蚀性能
本标准的应力腐蚀性能指标等同于美国ASTMB221标准。

16　 剥落腐蚀性能
本标准的剥落腐蚀性能指标等同于美国ASTMB221标准。

17　 标准水平
本标准在原GB/T 6892-2008基础上，参照EN 755-1：2008《铝及铝合金 挤压棒材、管材和型材 第1部分：检验和交货的技术条件》、EN755-2:2013《铝及铝合金挤压棒材、管材和型材  第2部分：力学性能》、ASTM B221-2007《铝及铝合金挤压棒材、线材、型材和管材》、ISO 6362-2：2012《变形铝及铝合金 挤压棒材、管材和型材 第2部分：力学性能》标准编制，技术指标先进、合理，达到或等同欧洲标准水平和国际标准水平，个别尺寸偏差指标高于欧洲标准，产品能完全满足国内及出口欧洲和适应欧洲标准的国家和地区的需要，其标准水平达到了国际先进水平。
四、标准的创新点
18　 本标准根据国内外用户及产品出口的需要，增加了6008、6360和7021三个合金，使本标准的使用面更宽，更能适合WTO和国内外用户的要求。

19　 统一和规范了我国挤压产品铝合金力学性能规律，为今后制订其他铝合金挤压产品标准的力学性能提供了重要的依据。
20　 首次在标准中增加了阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、丙烯酸漆喷涂和氟碳漆喷涂的表面处理工业型材，填补了以前工业型材标准中无表面处理工业型材的产品空白。

21　 本标准的主要技术指标完成达或超过欧洲标准要求，促进了我国铝及铝合金挤压厂家工艺技术水平的提高和产品质量上档次，有利于国内产品在国内外市场上的竞争和产品出口。 

五、与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
本标准所引用的标准全部是我国现行有效的国家标准或行业标准，是本标准的一部分，引用这些标准后，使本标准的要求与现行的相关法律、法规、规章及相关标准的关系不矛盾、不冲突，其相互关系非常协调。
六、标准中涉及的专利或知识产权说明
本标准不涉及任何专利或知识产权。
七、重大分歧意见的处理经过和依据

（无）

八、标准作为强制性或推荐性国家标准的建议

本标准建议不作为强制性标准，而建议作为推荐性标准。

九、贯彻标准的要求和措施建议
本标准是以满足一般工业用铝及铝合金挤压型材为目的，结合我国各生产厂家及国内外用户使用的现状进行了广泛的调研，并根据国内市场和产品出口的需要，参照欧洲标准和国际标准制订，是一个具有国际先进水平的国家标准。实施该标准能促进我国铝及铝合金挤压工艺技术水平的提高和挤压产品质量上档次，有利于我国产品在国内外市场上的竞争和产品出口。因此，本标准发布后，有色行业协会和全国有色金属标准化技术委员会应及时组织本标准的宣贯，推荐生产企业和用户积极采用新标准组织订货、生产和检验验收，以保证一般工业型材的产品质量，满足国内外用户的需要和提升产品在国内外市场上的竞争能力。
十、废止现行有关标准的建议

本标准发布后，建议立即废止GB/T 6892-2006《一般工业用铝及铝合金挤压型材》国家标准，因本标准完全可以代替GB/T 6892-2006标准的所有产品，并且增加了品种，拓宽了市场，提升了产品的质量档次，更符合用户和市场的需要。

十一、产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果

本标准是我国一般工业用铝及铝合金挤压型材的通用标准，是挤压产品的主导标准之一。标准的合金多、规格多、适用的行业多、产品的用途广，国内外的用户多，国内的生产厂家多，多达几十家，年产量巨大，市场潜力巨大。
本标准在原GB/T 6892-2006《一般工业用铝及铝合金挤压型材》标准的基础上结合我国各生产厂家的生产情况、用户使用的需求及国内外市场的竞争需要，参照欧洲EN 755-1：2008《铝及铝合金 挤压棒材、管材和型材 第1部分：检验和交货的技术条件》、EN755-2:2008《铝及铝合金挤压棒材、管材和型材  第2部分：力学性能》、EN755-9：2008《铝及铝合金 挤压棒材、管材和型材  第9部分：型材的尺寸及偏差》和ASTM B221-2007《铝及铝合金挤压棒材、线材、型材和管材》标准编制，主要技术指标完全达到或超过欧洲标准水平，达到了国际先进水平。

由于本标准增加了6008、6360、7021共3个合金，提高了高镁合金的尺寸偏差要求，特别是增加了阳极氧化、电泳涂漆、粉体喷涂、丙烯酸漆喷涂和氟碳漆喷涂的表面处理工业型材，使本标准的适用范围更大，使用面更广，更具有普遍性、广泛性和适用性，深获用户欢迎。另外由于修订后的标准技术指标更先进、科学、合理，从而必将加速我国挤压产品的工艺更新，推动我国挤压产品的产业化发展和技术升级，促使铝及铝合金挤压型材的整体实物质量水平上台阶，提高我国挤压产品在国内外市场上的竞争能力，完全能够满足国内市场、产品出口以及国内外用户的需要，具有极大的社会效益和经济效益。
《一般工业用铝及铝合金挤压型材》国家标准编制组
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